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. Sinopsis

Las béasculas de cinta ayudan a maximizar el uso de la materia
prima y el control de los inventarios para fabricar productos de
calidad. Las basculas de cinta Siemens son faciles de instalar y
requieren poco mantenimiento. Los resultados que proporcio-
nan son precisos y reproducibles. Estas basculas presentan
una histéresis minima y una elevada linealidad, ademas de re-
sistir cargas laterales. La bascula de cinta incluye la proteccion
contra sobrecarga de las células de carga.

Configuracion tipica

La bascula de cinta incluye tipicamente un puente de pesaje so-
portado por células de carga, un integrador electrénico y un
sensor de velocidad para cintas transportadoras. Las células de
carga pesan el producto transportado por la cinta y transmiten
una sefial al integrador. El integrador recibe también una sefal
(impulsos eléctricos) del sensor de velocidad acoplado a una
polea de cola o de traccién. Basandose en estas dos fuentes de
datos, el integrador calcula el caudal de material transportado
por la cinta utilizando la siguiente ecuacion peso x velocidad =
caudal.

Funcionamiento de la bascula de cinta

| Modo de operacion

Las basculas de cinta Siemens s6lo miden la componente verti-
cal de la fuerza aplicada. El material transportado por la cinta
pasa por la bascula, ejerciendo una fuerza proporcional a la
carga sobre las células a través de la estacion de rodillos sus-
pendida. Los medidores de tension incorporados miden la
fuerza aplicada en cada célula. Los extensimetros excitados por
la tension procedente del integrador generan una sefial eléc-
trica proporcional a la carga de la cinta y la transmiten al inte-
grador.

El movimiento vertical de las células de carga esta limitado por
la proteccion de sobrecarga positiva incorporada al disefio de
la bascula o de las células. La proteccion impide de manera fia-
ble que las sobrecargas extremas incidan en las células de
carga.
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Recomendaciones para la instalacion
Posicionamiento de la bascula

Instalar la bascula a proximidad de la seccién de cola de la cinta
transportadora, donde la tension sea minima y constante. Mon-
tar la bascula sobre soportes rigidos, lejos de equipos que pue-
dan producir vibraciones que alteren la medicion. Evitar las sec-
ciones del transportador sujetas a variaciones de tension,
transiciones 0 cambios de pendiente. El sistema de pesaje se
debe colocar preferentemente en una seccion horizontal y plana
de la cinta, aunque también se pueden obtener buenos resulta-
dos en secciones inclinadas con los rodillos correctamente ali-
neados. En transportadores curvos dejar un espacio suficiente
entre la bascula y los puntos de tangencia. En transportadores
de perfil curvo-céncavo colocar la bascula a una distancia mi-
nima de 12 m (40 ft) de los puntos de tangencia de la curva. En
transportadores de perfil curvo-convexo asegurese de dejar
una distancia minima 6 m (20 ft) en la parte anterior y de 12 m
(40 ft) en la parte posterior. Respetar una distancia minima equi-
valente a 1 estacion de rodillos entre la bascula y la seccién de
alimentacién para permitir la distribucion uniforme de producto
en la cinta.

Limitar variaciones de tension en la cinta

Los cambios de temperatura, carga y otros factores influyen en
la tensién de la cinta transportadora. Se recomienda utilizar un
mecanismo de tension por contrapeso. Este mecanismo garan-
tiza la tension 6ptima de la cinta. Debe moverse libremente y
ejercer una tension constante sobre la cinta. Los mecanismos
con engranaje de tornillo sélo deben utilizarse si la distancia en-
tre el centro de las poleas es inferior o igual a 18,3 m (60 ft). La
cantidad de peso debe ser conforme a los valores de referencia
del transportador.

Alineacioén de rodillos

Es esencial alinear correctamente las estaciones de rodillos. Ali-
near la bascula con al menos dos rodillos anteriores y dos rodi-
llos posteriores; tres para una maxima precision. Verificar el ali-
neamiento con un cable/cuerda, colocado en la parte superior
exterior de las estaciones de rodillos, manteniéndolo suficiente-
mente tenso. Ajustar y nivelar las estaciones de rodillos. Toleran-
ciarequerida = 0,8 mm (1/32 inch). Los rodillos situados a proxi-
midad del sistema de pesaje deben ser del mismo tipo (tamario,
diametro, tipo, angulo y fabricacion) e igualmente espaciados
entre si. Colocar los rodillos de ensayo a una distancia minima
de 9 m (30 ft) del rodillo de la bascula de cinta.

Instalacién de sensores de velocidad

Para evitar resbalamientos el sensor de velocidad se debe aco-
plar al eje de la polea de cola o de traccion. Instalar el sensor de
velocidad como se indica en las instrucciones de servicio, en
una estructura debidamente protegida de excesivas vibracio-
nes. Siempre que sea posible el sensor de velocidad se debe
acoplar a una polea maciza. No es recomendable usar poleas
especiales o con dientes.

Para obtener una superficie de accionamiento estable, colocar
los sensores de velocidad acoplados al tramo de retorno de la
cinta transportadora a proximidad de un rodillo de retorno.

Conexién de la béascula

Deben observarse buenas précticas de cableado para proteger
las sefales de las células de cargay del sensor de velocidad de
interferencias de radiofrecuencia y de la induccion. Deben utili-
zarse blogues de conexiones/terminales, cables apantallados y
conductos metélicos conectados a tierra.
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Gama de aplicacién
SIEMENS
Cuestionario de seleccion - Basculas de cinta

Informacion sobre el usuario

Contacto: Completado por:

Compaiiia: Fecha:

Direccion: Comentarios sobre la aplicacion:

Ciudad: Pais:

Cédigo postal: Teléfono: ()

E-mail; Fax: ( )

m Tamafio de

Material medido: particula: mm/Inch/mesh

Corrosividad del material: [] Alta [ ] Moderada [ ] No corrosivo

(provea esquema si posible) D Esquema provisto

Aplicacion: [ ]Inventarios [ ] Descarga [ ] Control [ ] Mezcla [ ] Apto para la facturacion

Dosificacion: minimo t/h 6 kg/h 6 Ib/h 6 LTPH 6 STPH Precisién requerida: +/- %
MAXimo. t/h 6 kg/h 6 Ib/h 6 LTPH 6 STPH Alimentacion constante : Si [] No[ ]

Clasificacion eléctrica aplicable (bascula):

Perfil: D Horizontal D Inclinado / Declinado grados D Inclinacion variable grados D Curvo
Velocidad - minimo m/seg. 6 ft/min. Longitud entre po.leas: /ft-l A
de la cinta: méaximo m/seg. 6 ft/min. At il i
Distanciaalaalimentacion: ____ m/ft. — Angu:o
: : . . Distancia entre salidas de m/ft. pasante
Espacio (rodillos): _ mm/inch
producto:
@ polea de cola: mm/inch
A=__ = mmlinch
@ de los rodillos: mm/inch I
) Y= mm/inch ~
Angulo . w
pasante: grados wW=__ == mmlinch
Funciones integrador (Marque todo lo aplicable) Alimentacion disponible:

Entradas requeridas: Salidas requeridas: Comunicaciones:
[]4..20ma [ ]4..20mA [ ] sivaTic [] EtherNet/P

especificar, _

L ) [ ]PD [ ] DeviceNet (] Modbus TcP/IP
[ ]PD ,

Células de carga [ ] Totalizador remoto [ JproFiBUSDP [ | ProfiNet

(nombre): Relés

(] (nombrey: [[] Rs 232/RS 485 Modbus

Instrumentos propuestos:
Cantidad requerida:

Bascula de cintarecomendada: [ |Mus [ JmMcs [|msi [ Jmmi [ Jmic [ ] wbeoo [ Jwe3oo [ |wB310

Modelo recomendado:

[ ] Acero dulce pintado [ ] Inox 304 [ ]inox 316 [ ]Acero dulce galvanizado

© Siemens AG www.siemens.com/processautomation Rev. 03/2015

Cuestionario de seleccion - Basculas de cinta
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. Datos técnicos

Precision’)
Criterios Industrias tipicas Aplicaciones Capacidad Velocidad Rango de Valor Rango Aprobaciones
tipicas maxima maximadela carga especificado
cinta
Milltronics ® Piensos para Sector secundario 50 t/h (55 STPH) 2,0 m/s Servicio ligero  +0,5...1% 25..100% CE, RCM,
MLC animales a la max. veloci- (400 fpm) EAC
* Fertilizantes dad de la cinta
® Procesamiento
de alimentos
® Tabaco
Milltronics  * Aridos * Aridos 5000 t/h 3,0 m/s Servicio £05..1%  25..100% CE, RCM,
MUS e Industria o Servicio medio/ (5500 STPH)a (600 fpm) ligero/pesado EAC
agricola pesado 2 veleisiae)
« Mineria méx. de la cinta
¢ Cemento
Milltronics Aridos ® Trituradoras 2400 t/h 3,0 m/s Servicio +05..1% 25..100 % CE, CSA/IFM,
MCS moviles (2640 STPH) a (600 fpm) ligero/pesado ATEX, IECEX,
o Aridos la velocidad RCM, EAC
o Blaias 6 max. de la cinta
cribado
e Servicio pesado
Milltronics ~ ® Cemento ¢ Uso industrial 12 000 t/h 5,0 m/s Servicio + 0,5 % min. 20 ...100 %  SABS, MID,
MsI e Productos con cargas (13 200 STPH) a (984 fpm) medio/pesado OIML,
quimicos pesadas la velocidad Measurement
o Ceartbim  Homologacién ~ Max. de la cinta 8Enada,
. para transferen- g
® Procesamiento : f CSA/FM,
b alieies cia de custodia ATEX. IECEx,
e Tratamiento de RCM, EAC
minerales
* Mineria
Milltronics e Cemento ® Uso industrial 12 000 t/h 5,0m/s Servicio MMI-2 20...100 %  NTEP, MID,
MMI o Productos con cargas pe- (13200 STPH)a (984 fpm) medio/pesado (2 rodillos): OIML,
quimicos sadas la velocidad +0,25% Measurement
o Carlen  Homologacién ~ Max. de la cinta minimo Canada,
0 Fremre T para transferen- 25...10 % SEA/FM
- cia de custodia MMI-3 (3 rodi- ’
de al|mentos llos): IFL\ETCEI\;I< IIEI,EA%EX’
e Tratamiento de +0,125 % ’
minerales minimo
* Minerfa
WD600 ® Industria ® Control de Hasta 100 t/h 2,0m/s Servicio ligero- +05...1% 25..100%  CE, cumple con
alimentaria procesos y de (400 fpm) medio los requisitos de
e Farmacéutica y descarga maximo las normas
del tabaco  Servicio ligero- FDA/USDA para
medio procesadores
de alimentos,
RCM, EAC
SITRANS Cemento Sistemas transpor- 5 000 t/h 1m/s Servicio pesado + 2 % 33..100% CE, RCM
WB300 tadores con maximo (200 fpm)
soporte plano maximo
SITRANS Reciclaje Servicio ligero 5000 t/h 1m/s Servicio ligero- +5 % 25..100% CE, RCM
WB310 maximo (200 fpm) medio
maximo

" Precision sujeta a: en instalaciones aprobadas (en la fabrica) el peso totalizado de la bascula de cinta se encontrara dentro de los limites de pre-
cisién definidos si se compara con una muestra de material de peso conocido. El caudal de ensayo debe estar dentro del rango especificado de
la capacidad maxima y debe mantenerse constante durante el ensayo. La muestra minima de material debe corresponder a una muestra obtenida
mediante el caudal de ensayo, durante un lapso de tiempo equivalente a tres vueltas de cinta transportadora, o diez minutos de servicio (el valor

méas alto).
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Milltronics MLC

. Sinopsis

La béascula Milltronics MLC esta disefiada para cintas transpor-
tadoras con cargas ligeras.

. Beneficios
e Célula de carga de disefio exclusivo en paralelogramo
¢ Disefiada para cargas ligeras
e Compactay facil de instalar
e Dotada de rodillo de pesaje
e Acero inoxidable opcional
e Bajo coste total de propiedad

. Gama de aplicacion

La MLC es idénea para el pesaje de diversos productos, como
por ejemplo abonos, tabaco, pienso granulado o azucar.

La bascula MLC utiliza células de carga con disefio en parale-
logramo que garantizan una rapida reaccion a las fuerzas verti-
cales, y por lo tanto, a la carga del material. El resultado es una
precision y una repetibilidad extraordinarias, incluso con cargas
de producto muy ligeras. La bascula MLC se instala facilmente
en transportadores de cinta plana o en dosificadores de cinta.

En combinacion con los integradores Milltronics BW500,
SIWAREX WT241, WP241, o SIWAREX FTC con microprocesa-
dor, la MLC permite visualizar el rendimiento, el volumen total, la
carga de la cintay la velocidad de los solidos granulados trans-
portados. Un sensor mide la velocidad de la cinta para enviarla
al integrador. Si se utiliza con un integrador Milltronics BW500
con regulacion PID, la MLC también puede usarse en la indus-
tria alimentaria como componente de un sistema para el control
de suministro de extrusores, hervidores y sistemas de evacua-
cion de aguas.
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Basculas de cinta Milltronics

Milltronics MLC

. Datos técnicos

Milltronics MLC

Milltronics MLC

Modo de operacion

Principio de medicion

Aplicaciones comunes

Medicion de la carga en los rodillos
de un transportador de cinta plana
con células de carga extensométri-
cas

Control de procesos con abonos,
tabaco, pienso granulado, azicar,
cereales

Rendimiento

Precision"

Repetibilidad

+0,5 ... 1,0 % del peso totalizado,
rango de funcionamiento
25...100 %

+0,1%

Condiciones de medida

Temperatura maxima del material

85 °C (185 °F)

Cinta transportadora
Ancho de la cinta

Velocidad de la cinta

® 450 ... 1200 mm
* 18 ... 48 inch

2,0 m/s (400 fpm) maximo®?

Capacidad

Hasta 50 t/h (55 STPH)

Inclinacion del transportador

* Angulo de + 20° con la horizontal,
inclinacion fija
® Hasta + 30° con precisién reducida

Célula de carga

Construccion

Grado de proteccién
Longitud de cable
Excitacion

Salida

No linealidad
Histéresis
No repetibilidad

Capacidad

Sobrecarga

Temperatura

Acero inoxidable 17-4 PH (1.4568)
con cubierta de acero inoxidable 304
(1.4301)

P67
3 m (10 ft)
10 V DC nominal, 15 V DC maximo

2mV/V a la capacidad nominal de la
célula de carga

0,03 % de la potencia de salida
nominal

0,05 % de la potencia de salida
nominal

0,03 % de la potencia de salida
nominal

100201b

150 % de la capacidad nominal,
méx. 300 % de la capacidad nominal

* Rango de funcionamiento
-40 ... +85 °C (-40 ... +185 °F)
e Compensada: -10 ... +60 °C
(14 ... 140 °F)

Rodillos
Rodillo transportador
Diametro del rodillo

Espacio entre rodillos

Horizontal
50 6 60 mm (1.90 0 2.30 inch)
05..15m (1.6 ...5.0ft)

Dimensiones de montaje

|dénticas para todas las
capacidades

Atmdésferas explosivas

Consulte la fabrica

Aprobaciones

CE, RCM, EAC

D Precision sujeta a: en instalaciones aprobadas (en la fabrica) el peso totalizado de la bascula de cinta se encontrara dentro de los limites de pre-
cisién definidos si se compara con una muestra de material de peso conocido. El caudal de ensayo debe estar dentro del rango especificado de
la capacidad maxima y debe mantenerse constante durante el ensayo. La muestra minima de material debe corresponder a una muestra obtenida
mediante el caudal de ensayo, durante un lapso de tiempo equivalente a tres vueltas de cinta transportadora, o diez minutos de servicio (el valor

méas alto).

2) Para velocidades de cinta superiores, contacte los servicios de ingenieria Siemens (factorysupport.smpi@siemens.com).
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Milltronics MLC

conectores para el sector alimentario, conformes a los
requisitos FDA/USDA

M Solo para realizar cotizaciones, no valido para pedidos.
2) S6lo en combinacion con el Ancho de la cinta/Construccion de la bascula opciones 1G ... 1M, 2G ... 2M.
3) S6lo en combinacion con el Ancho de la cinta/Construccion de la bascula opciones 1G ... TM.

4 S6lo en combinacion con el Ancho de la cinta/Construccion de la bascula opciones 1A ... AF, 2A ... 2F.

. Datos para seleccion y pedidos Referencia Referencia
Bascula de cinta Milltronics MLC A 7TMH7126- Instrucciones de servicio
Bascula de cinta para pequefios volumenes de L[] Guia de aplicacion de basculas de cinta
transporte y cargas de cinta reducidas. Incluye una i
estacion de rodillos de carga. e Inglés 7ML1998-5GA01
2 Haga clic en la Referencia para la configuracion e Francés 7ML1998-5GA11
online en el PIA Life Cycle Portal. o Aleman 7ML1998-5GA31
Ancho de la cintaICor?struccié.n de la béscula « Espariol 7ML1998-5GA21
Acero dulce acabado pintura poliéster (Cat. C5-M) Toda la documentacion esté disponible en diferentes
18 inch (457 mm) 1A idiomas para descarga gratuita en:
24 inch (610 mm) 1B http://www.siemens.com/weighing/documentation
30 inch (762 mm) iC El volumen de suministro de este aparato incluye el
) DVD Nivel y Pesaje Siemens con todas las
36 inch (914 mm) 1D instrucciones de servicio.
42(inch (1 067 mm) 1E Piezas de recambio
48 inch (1219 mm) UL Célula de carga, 10 Ib (4,55 kg), construccién en acero  7MH7725-1AA
500 mm (20 inch) 1G inoxidable 17-4 PH (1.4568) con cubierta en acero
650 mm (26 inch) 1H :ng?:ldaoble AISI 304 (1.4301), material de montaje
800 mm (32 inch) i Célula de carga, 20 Ib (9,09 kg), construccion enacero  7MH7725-1AB
1000 mm (39 inch) 1K inoxidable 17-4 PH (1.4568) con cubierta en acero
) inoxidable AISI 304 (1.4301), material de montaje
1200 mm (47 inch) 1L incluido
450 mm (18 inch) 1M Kit de reemplazo de conducto 7MH7723-1NA
Acero inoxidable AISI 304 (1.4301), acabado granallado Kit de reemplazo de conducto FDA 7MH7723-1QL
(1...6um, 40 ... 240 pin) -
; Pesa de calibracion para Milltronics MLC
18 inch (457 mm) 2A [acero inoxidable AISI 304 (1.4301)]
24 inch (610 mm) 2B Para basculas con anchos de cinta de 18 inch 0 500 mm
30 inch (762 mm) 2C 0450 mm
36 inch (914 mm) 2D 1.05 Ib (0,47 kg) 7MH7724-1AL
42inch (1 067 mm) 2E 1.63 Ib (0,73 kg) 7MH7724-1AM
48 inch (1219 mm) 2F 2.35 b (1,06 kg) 7MH7724-1AN
500 mm (20 inch) 26 3.211b (1,45 kg) 7MH7724-1AP
650 mm (26 inch) 2H Para basculas con anchos de cinta de 24 inch 0 650 mm
800 mm (32 inch) = 1.38 Ib (0,62 kg) 7MH7724-1AQ
1000 39 inch 2K
mm (39 inch) 215 1b (0,97 k) 7MH7724-1AR
1200 mm (47 inch) 2L
. 3.111b (1,41 kg) 7MH7724-1AS
450 mm (18 inch) 2M
- - 4.24 1b (1,91 kg) 7MH7724-1AT
Capacidad de las células de carga Para bascul hos de cinta de 30 inch o 800
101b (4,55 kg) A ara bésculas con anchos de cinta de 30 inch o mm
20 Ib (9,09 kg) B 1.721b (0,77 kg) 7MH7724-1AU
No especificado(a)” X 2.67 Ib (1,21 kg) 7MH7724-1AV
Dimensiones del rodillo de pesaje 3851 (1,73 kg) el
60 mm (2.40 inch)3) 2 Para basculas con anchos de cinta de 36 inch o
. 2 1000 mm
1.90 inch (48,2 mm) 5 -
— 2.05 Ib (0,92 kg) 7MH7724-1AY
Otros disefos Clave
. - - 3.191b (1,44 kg) 7MH7724-1BA
Complete la referencia con la extension "-Z" y especifique
la(s) clave(s). 4.56 Ib (2,07 kg) 7MH7724-1BB
Placa de acero inoxidable Y15 6.29 Ib (2,83 kg) 7MH7724-1BC
[69 x 38 mm (2.7 x 1.5 inch)], . i i
especifique el nimero / identificacién del punto de Para basculas con anchos de cinta de 42 inch o
medida (méx. 27 caracteres) en texto plano. 1000 mm
Especifique el nimero de referencia servicio de Y31 2.38 Ib (1,07 kg) 7MH7724-1BD
ingehlieria (méax. 15 caracteres? en texto plano. 3.711b (1,67 kg) 7MH7724-1BE
Certificado de prueba del fabricante: Cc11
segun EN 10204-2.2 5.351b (2,41 kg) 7MH7724-1BF
Versién conforme con los requisitos FDA. Conductosy K01 7.31 1b (3,29 kg) 7MH7724-1BG

Siemens WT 10 - 2016 -



https://www.pia-portal.automation.siemens.com/SIE/Z3_PIA_PORTAL/?sap-language=ES&P_MATNR=7MH7126

© Siemens AG 2016

Pesaje en cinta
Basculas de cinta Milltronics

Milltronics MLC

. Datos para seleccion y pedidos Referencia
Para basculas con anchos de cinta de 48 inch o
1200 mm
2.721b (1,22 kg) 7MH7724-1BH
4.231b (1,92 kg) 7MH7724-1BJ
6.06 Ib (2,75 kg) 7MH7724-1BK
8.34 b (3,75 kg) 7MH7724-1BL

Nota: Los accesorios para la calibraciéon deben indi-
carse por separado en el pedido.

| Croquis acotados

Instalacion Bascula MLC Diametro rodillo C
/ (ubicacion del rodillo retirado)

T Ol o O

* (=]
[+ 2]

Vista de arriba

Vista frontal ‘ A ‘
e e /wl'f
/A
g —— S — - i
B

1 En transportadores con soporte proveer la abertura necesaria para instalar una bascula MLC y al menos dos rodillos (cuatro de preferencia).

Modelos imperiales [dimensiones en inch (mm)]

Tamarfio de bascula Ancho rodillo A Dimension B Dimension C Dimension D Dimension E
18 (457) 18 (457) 19 (483) 1,90 (48,3) 6,19 (157) 3,5 (89)
24 (610) 24 (610) 25 (635) 1,90 (48,3) 6,19 (157) 3,5 (89)
30 (762) 30 (762) 31 (787) 1,90 (48,3) 6,19 (157) 3,5 (89)
36 (914) 36 (914) 37 (940) 1,90 (48,3) 6,19 (157) 3,5 (89)
42 (1 067) 42 (1 067) 43 (1 092) 1,90 (48,3) 6,19 (157) 3,5 (89)
48 (1219) 48 (1 219) 49 (1 245) 1,90 (48,3) 6,19 (157) 3,5 (89)

Modelos métricos [dimensiones en mm (inch)]

Tamafio de bascula Ancho rodillo A Dimension B Dimension C Dimension D Dimension E
450 (17.72) 450 (17.72) 500 (19.69) 50 (1.97) 158 (6.22) 96 (3.78)
500 (19.69) 500 (19.69) 550 (21.65) 50 (1.97) 158 (6.22) 96 (3.78)
650 (25.59) 650 (25.59) 700 (27.56) 50 (1.97) 158 (6.22) 96 (3.78)
800 (31.50) 800 (31.50) 850 (33.46) 50 (1.97) 158 (6.22) 96 (3.78)
1000 (39.37) 1000 (39.37) 1050 (41.34) 60 (2.36) 158 (6.22) 96 (3.78)
1200 (47.24) 1200 (47.24) 1250 (49.21) 60 (2.36) 158 (6.22) 96 (3.78)

MLC, dimensiones en mm (inch)
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. Diagramas de circuitos

————

==
=

Pasacables y
conector de caja

Célula Célula
A B
e b < S e
i
| 1
i 1
U
R
|
1
b
| 1
L
==l 2 N 7 _ | <!
Sl 3 o) 3 o &S
o] o el Bl g =B T
ole g8 s & S| & i £ ) i
=H =L == || =i Caja de conexiones
— e . ;
i o /del cliente
. g
(A I I
R I [P I —— ]
2 2 m| o =| < &
w w o o o 9 g
+ ! @) »n %) (2] =
' + ' + :

Hacia el integrador

Nota:
Pueden observarse diferencias en los conductos y cables respecto al ejemplo.

Conexiones MLC
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Pesaje en cinta
Basculas de cinta Milltronics

. Sinopsis . Gama de aplicacion

La bascula Milltronics MUS permite pesar diversos productos,
como aridos, arena o minerales. Ofrece un pesaje continuo en
linea a costes muy reducidos. Al estar desprovista de soporte
transversal, puede adaptarse a cintas transportadoras de cual-
quier anchura y rodillos de pesaje estandar. Al mismo tiempo re-
duce la sedimentacion de material.

El disefio y la sencilla estructura de la MUS garantizan plazos de
entrega cortos. Si se debe trasladar la bascula de cinta a otra
cinta transportadora, la MUS ofrece la maxima flexibilidad.

En combinacién con un integrador electronico Milltronics
BW500, SIWAREX WT241, WP241, o SIWAREX FTC controlado
por microprocesador, la MUS permite visualizar el caudal, la

La bascula de cinta Milltronics MUS es un sistema de pesaje
modular para cargas medias o pesadas.

Rodillo de pesaje no incluido en el suministro. carga de la cinta y la velocidad de los sdlidos granulados trans-
portados. Un sensor mide la velocidad de la cinta para enviarla
. Beneficios al integrador.

e Disefio modular exclusivo
e Facil de instalar

e Solucién de bajo costo

e Facil retroinstalacion

4/10 Siemens WT 10 - 2016
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Basculas de cinta Milltronics

. Datos técnicos

Milltronics MUS

Milltronics MUS

Modo de operacion

Principio de medicion

Aplicaciones tipicas

* Rango de funcionamiento
-40 ... +65°C (- 40 ... 150 °F)

®-10 ... +40°C (15 ... 105 °F) con
compensacion

Temperatura
Medicion de la carga en los rodillos
de un transportador de cinta con
células de carga extensométricas de
alta resistencia Peso

* Monitoreo de piedra triturada en
cintas transportadoras de transicion
secundarias y cargas de recircula-

Resistencia estandar: hasta 44 Ib
(20 kg), 22 Ib (10 kg) por lado

Alta resistencia/reforzada: hasta 64 Ib
(80 kg), 32 Ib (15 kg) por lado

cion
. L Cableado de interconexion
® Seguimiento de la produccién total (hacia el integrador)
diaria

Precision de la medida
Precision ")

Repetibilidad

+ 0,5 ... 1 % del peso totalizado,
rango de funcionamiento
25 ... 100 %, dependiente de la

® < 150 m (500 ft) cable apantallado
de 6 conductores, 18 AWG
(0,75 mm?)

e > 150 m ... 300 m (500 ... 1000 ft)
cable apantallado de 8 conducto-
res, 18 ... 22 AWG
(0,75 ... 0,34 mm?)

aplicacion Atmosferas explosivas

Consulte la fabrica

+0,1% Aprobaciones

Condiciones de medida

Temperatura maxima del material

65 °C (150 °F)

Cinta transportadora
Ancho de la cinta

Velocidad de la cinta

* Resistencia estandar:
hasta 1 000 mm
(ancho CEMA méx. 42 inch)

¢ Alta resistencia/cinta reforzada:
hasta 1 524 mm
(ancho CEMA méax. 60 inch)

e \ler Croquis acotados
3,0 m/s max. (600 fpm)>?)

Capacidad

Max. 5 000 t/h a la méxima velocidad
de la cinta

Inclinacion del transportador

* Angulo de + 20° con la horizontal,
inclinacion fija

® Hasta + 30° con precision
reducida

Rodillos
Perfil del rodillo

Diametro del rodillo
Espacio entre rodillos

e Plano (horizontal) hasta 35°
® Hasta 45° con precision reducida®

50 ... 180 mm (2 ... 7 inch)
06...15m(2.0...5.0ft)

Célula de carga
Construccion

Grado de proteccion
Longitud de cable
Excitacion

Salida

No linealidad y histéresis
Repetibilidad

Capacidad
* Rangos, versién estandar

® Rangos, version reforzada de alta
resistencia

Sobrecarga

Acero aleado plateado en niquel
IP66

3m (10 ft)

10 V DC nominal, 15 V DC maximo

2mV/V ala capacidad nominal de la
célula de carga

0,02 % de la potencia de salida
nominal

0,01 % de la potencia de salida
nominal

20, 30, 50, 75, 100 kg (44, 66, 110,
165, 220 Ib)

50, 100, 150, 200, 500 kg (110, 220,
330, 440, 1 100 Ib)

150 % de la capacidad nominal,
méx. 200 % de la capacidad nominal

CE, RCM, EAC, CMC

" Precision sujeta a: en instalaciones aprobadas (en la fabrica) el peso totalizado de la bascula de cinta se encontrara dentro de los limites de pre-
cisién definidos si se compara con una muestra de material de peso conocido. El caudal de ensayo debe estar dentro del rango especificado de
la capacidad maxima y debe mantenerse constante durante el ensayo. La muestra minima de material debe corresponder a una muestra obtenida
mediante el caudal de ensayo, durante un lapso de tiempo equivalente a tres vueltas de cinta transportadora, o diez minutos de servicio (el valor

mas alto).

2) Para velocidades de cinta superiores, contacte los servicios de ingenieria Siemens (factorysupport.smpi@siemens.com).
3) Requiere validacion por parte de un Ingeniero de Aplicacion Siemens.
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Pesaje en cinta
Basculas de cinta Milltronics

. Datos para seleccion y pedidos
Bascula de cinta Milltronics MUS

Referencia Clave
2 TMH7123-

Otros disefios

Bascula de cinta de estructura modular para cargas EEENO Complete la referencia con la extension "-Z' y especifique
medias a altas. la(s) clave(s).
Las pesas de calibracion tipo barra plana son opcio- — -
nales y deben indicarse por separado, ver pagina Placa de acero inoxidable [69 x 38 mm (2.7 x 1.5 inch)], Y15
4/58. Especifique el nimero/identificacion del punto de
medida (méax. 27 caracteres) en texto plano.
/1 Haga clic en la Referencia para la configuracion — - - —
online en el PIA Life Cycle Portal. Especifique el nimero de referencia servicio de Y31
ingenierfa (méx. 15 caracteres) en texto plano.
Construccion de la bascula — -
Certificado de prueba del fabricante: Cc11
Modelo estandar, anchos de cinta hasta 1 000 mm 1 segun EN 10204-2.2
(42 inch), células de carga de acero niquelado - — -
Instrucciones de servicio Referencia
Modelo reforzado, anchos de cinta hasta 1 524 mm 2 i o . )
(60 inch), células de carga de acero niquelado Guia de aplicacion de basculas de cinta
Capacidad de las células de carga * Inglés 7ML1998-5GA01
Célula de carga para bascula modelo estandar * Francés 7ML1998-5GA11
20 kg (44.1 |b)1) AA e Espafiol 7ML1998-5GA21
30 kg (66.1 Ib)" AB * Aleman 7ML1998-5GA31
50 kg (110.2 Ib)” AC Toda la documentacion esté disponible en diferentes
1 idiomas para descarga gratuita en:
75kg (165.31b) Y R http://www.siemens.com/weighing/documentation
100 kg (2204 Ib) B El volumen de suministro de este aparato incluye el
No especificadaz) X X DVD Nivel y Pesaje Siemens con todas las
instrucciones de servicio.
Célula de carga para bascula de alta resistencia - -
Piezas de recambio
50 kg (110.2 1b)? BA ) ) )
Célula de carga para bascula modelo estandar
100 kg (220.4 Ib)®) BB
20 kg (44.1 Ib) 7MH7725-1CP
150 kg (330.7 Ib)®) BC
30 kg (66.1 Ib) 7MH7725-1CQ
200 kg (440.9 Ib)? BD
50 kg (110.2 Ib) 7MH7725-1CR
300 kg (661.4 Ib)® BE
75 kg (165.3 Ib) 7MH7725-1CS
500 kg (1 102.3 1b)®) BF

Construccion
Acero dulce acabado pintura poliéster (Cat. C5-M)

) S6lo con construccién de bascula opcion 1.

Solo para realizar cotizaciones, no valido para pedidos.

Sélo con construccion de bascula opcion 2.

100 kg (220.5 Ib)

Célula de carga para bascula de alta resistencia
50 kg (110.2 Ib)

100 kg (220.5 Ib)

150 kg (330.7 Ib)

200 kg (440.9 Ib)

300 kg (661.4 Ib)

500 kg (1 120.3 Ib)

Placa protectora anti-piedras de recambio para bas-
cula MUS, modelo estandar

Kit de reemplazo de conducto

7MH7725-1CT

7MH7725-1CU
7MH7725-1CV
7MH7725-1CW
7MH7725-1CX
7MH7725-1CY
7MH7725-1DA
7MH7723-1DM

7MH7723-1NA

Pesos de calibracion

Pesas de calibracion Milltronics tipo barra plana,
ver pagina 4/58

Nota: Los accesorios para la calibracion deben
indicarse por separado en el pedido
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Pesaje en cinta
Basculas de cinta Milltronics

. Croquis acotados

Modelo estandar

Movimiento de la cinta en transportadores planos o inclinados

Vista lateral <:| Soporte de
la barra de
Soportes calibracion
para el (peso de prueba)
Tornillos de  transporte ?/{
montaje N
M12 (5")
184 &: P
(7.25) ° o T A
n \ |
}:7 : g
!_ e L Rodillo
168 140
19 (6.63) (5.50)
(075 L
522
(20.56)
Nota:

Alinear (2) rodillos de acercamiento y (2) rodillos de retirada con el
rodillo en el area de pesaje [rango 0,8 (+1/32) - 0 (0)].

Soportes para
el transporte

Vista de frente

Rodillo estandar CEMA
o equivalente
(proporcionado
por el cliente)

Vigas existentes

122
4.81)
| Ancho cinta + 230 (9)
J (o segun especificaciones) U

MUS, dimensiones en mm (inch)

Modelo reforzado para cargas importantes

Movimiento de la cinta en transportadores planos o inclinados

Vista lateral <:| Soporte de
la barra de
Soportes calibracion
Tornillos de 4 parartel (’r ™ (peso deprueba)
montaje ransporte .'@
M12(1/2") )
e VNN 9
186 q ¥ [
R I
] T 7T
- —
1
L--—---—---—--—'—"
19 203, 159
(0.75) ey (6.25) iRodillo
616

Nota: <~ (24.25)
Alinear (2) rodillos de acercamiento y (2) rodillos de retirada con el rodillo
en el area de pesaje [rango 0,8 (+1/32) - 0 (0)].
Soportes para
el transporte

Vista de frente

Rodillo estandar CEMA
o equivalente

/,//7,< \\\( (proporcionado B/”
7 <. porelcliente) -

ol sl
76 l 143J Vigas existentes | 5;9 l
(3.00) = (5.62) T
| Ancho cinta + 230 (9) (3.50) |
I 1

(o segun especificaciones)
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Basculas de cinta Milltronics

. Diagramas de circuitos

B A
Células de carga, cable 3 m (10 ft),
conducto flexible y conector M20
ok 2 @ = =<k
— [ <o [0 o - o L|RE
a5 2| 8| 2 8|2
g ﬁ% SRR
Movimiento de la cinta I ] ] ] ] ] ] l
Caja de conexiones E Q E‘S % E‘; :Z:D g
proporcionad'?\ por ';'_J e s lolonlal @
el cliente oo+ T+

Conexiones MUS
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Basculas de cinta Milltronics

Milltronics MCS

. Sinopsis . Gama de aplicacion

La bascula Milltronics MCS ofrece un pesaje continuo a costes
minimos. Las células de carga en acero inoxidable garantizan
valores medidos fiables y estables a largo plazo. El disefio mo-
dulary la sencilla estructura de la MCS garantizan plazos de en-
trega cortos.

En combinacion con los integradores Milltronics BW500,
SIWAREX WT241, WP241, o SIWAREX FTC con microprocesa-
dor, la MCS permite visualizar el rendimiento, el volumen total, la
carga de la cintay la velocidad de los soélidos granulados trans-
portados.

El sistema de pesaje se completa con un sensor que controla la
velocidad de la cinta transportadora para enviarla al integrador.
En instalaciones con trituradores moviles, puede usarse el com-
pacto y robusto sensor de velocidad TASS con la MCS.

La bascula Milltronics MCS de disefio compacto, modular y muy
resistente es un sistema de alta precision idoneo para triturado-
ras moviles y plantas de cribado de é&ridos.

Rodillo de pesaje no incluido en el suministro.

. Beneficios
e Maxima durabilidad
* Bajo perfil
e Facil retroinstalacion
e Solucién de bajo costo
e Células de carga de acero inoxidable
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Basculas de cinta Milltronics

. Datos técnicos

Milltronics MCS

Milltronics MCS

Modo de operacion

Principio de medicion

Aplicaciones comunes

Medicion de la carga en los rodillos
de un transportador de cinta con
células de carga calibradas

Trituradoras moéviles

Peso

20 kg max. (44 Ib), 10 kg (22 Ib) por
lado

Precision de la medida
Precision ")

Repetibilidad

e + 0,5 ... 1% del peso totalizado,
rango de funcionamiento
25 ... 100 %, dependiente de la
aplicacion

® + 2 % del peso totalizado, rango de
funcionamiento 25 ... 100 %,
dependiente de la aplicacion

+0,1%

Cableado de interconexion
(hacia el integrador)

® < 150 m (500 ft), cable apantallado
de 6 conductores, 18 AWG
(0,75 mm?)

e > 150 m (500 ft) a 300 m (1 000 ft),
cable apantallado de
8 conductores, 18 ... 22 AWG
(0,75 ... 0,34 mm?)

Cinta transportadora
Ancho de la cinta

Velocidad de la cinta

* 1 600 mm max. (60 inch CEMA)
e \ler esquemas de dimensionado

Max. 4 m/s (800 fom)>?)

Capacidad

Max. 2 400 t/h (2 640 STPH) a la
méaxima velocidad de la cinta

Inclinacién del transportador

* Angulo de + 20° con la horizontal,
inclinacion fija

® Hasta + 30° con precision
reducida

Rodillos
Perfil del rodillo

Diametro del rodillo

Espacio entre rodillos

¢ Plano (horizontal) hasta 35°
® Hasta 45° con precision reducida®

100 ... 150 mm (4 ... 6 inch)
0,6...1,2m (2.0 ... 4.0ft)

Célula de carga
Construccion
Grado de proteccién

Longitud de cable
Excitacion
Salida

No linealidad y histéresis
No repetibilidad
Capacidad

Sobrecarga

Temperatura

Acero inoxidable 17-4 PH (1.4568)
con cubierta de acero inoxidable 304
(1.4301)

IP67, IP65 en versiones aprobadas
para zonas peligrosas

3 m (10 ft)
10 V DC nominal, 15 V DC méaximo

2mV/V ala capacidad nominal de la
célula de carga

0,02 % de la potencia de salida
nominal

0,01 % de la potencia de salida
nominal

25, 50, 100, 250, 500 Ib acero
inoxidable

150 % de la capacidad nominal, max.
300 % de la capacidad nominal

e Temperatura de funcionamiento
-50 ... +75°C (-58 ... +167 °F)

¢ Compensada:
-40 ... +65 °C (-40 ... +150 °F)

Aprobaciones

® CSA/FM Clase ll, Div. 1, Grupos E, F,
Gy Clase Il

e ATEX Il 2D, Ex tD A21 IP65 T90 °C
* EAC Ex

¢ |[EC Ex, Ex tD A21 IP65 T90 °C

¢ CE, RCM, EAC, RTN

" Precision sujeta a: en instalaciones aprobadas (en la fabrica) el peso totalizado de la bascula de cinta se encontrara dentro de los limites de pre-
cisién definidos si se compara con una muestra de material de peso conocido. El caudal de ensayo debe estar dentro del rango especificado de
la capacidad maxima y debe mantenerse constante durante el ensayo. La muestra minima de material debe corresponder a una muestra obtenida
mediante el caudal de ensayo, durante un lapso de tiempo equivalente a tres vueltas de cinta transportadora, o diez minutos de servicio (el valor
mas alto).

2) Para velocidades de cinta superiores, contacte los servicios de ingenieria Siemens (factorysupport.smpi@siemens.com).

3) Requiere validacion por parte de un Ingeniero de Aplicacion Siemens.
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Milltronics MCS

. Datos para seleccion y pedidos Referencia Referencia
Bascula de cinta Milltronics MCS 71 TMH7125- Piezas de recambio
Béascula de cinta compacta, robusta y modular para mEEEO Célula de carga de acero inoxidable

altas cargas, idénea para su uso en explotaciones

mineras y en tamizadores de aridos [Acero inoxidable 17-4 PH (1.4568) con cubierta de

acero inoxidable AISI 304 (1.4301)]
/1 Haga clic en la Referencia para la configuracion

online en el PIA Life Cycle Portal. 251b (11,3kg) 7MH7725-1DR
Construccion de la bascula 50 Ib (22,7 kg) 7MH7725-1DH
Modelo estandar, CE, RCM o1 100 1o (45,4 kg) 7MH7725-1DJ
Atmésferas potencialmente explosivas o 2 2501b (1134 kg) 7MH7725-1DK
CSA/FM Clase Il, Div. 1, Grupos E, F, G y Clase llI, 500 Ib (226,8 kg) 7MH7725-1DS
ATEX Il 2D, IECEX, CE, RCM
25 1b (11,3 kg), CSA/FM/ATEX/IECEX 7MH7725-1DQ
Capacidad de las células de carga
50 Ib (22,7 kg), CSA/FM/ATEX/IECEX 7MH7725-1DL
50 Ib (22,7 kg) ® AA
(no se recomienda su uso en trituradores moviles) 100 Ib (45,4 kg), CSA/FM/ATEX/IECEX 7MH7725-1DM
100 Ib (45,5 kg) ® AB 250 Ib (113,4 kg), CSA/FM/ATEX/IECExX 7MH7725-1DN
(no se recomienda su uso en trituradores moviles) 500 Ib (226,8 kg), CSA/FM/ATEX/IECEX 7MH7725-1DP
2501b (13,6 kg) ® AC Kit de reemplazo de conducto 7MH7723-1NA
500 Ib (226,8 kg) @ AD Pesos de calibracion
(2r?o|2e(1r;b%hngit)enda su uso en trituradores méviles) @ AE Kit barra plana/Reequipamiento con MWL 7MH7723-1HA
o 1 Conjunto brazo de palanca con una pesa de 7MH7723-1FR
No especificado(a) " ¢ BB calibracion de 8,2 kg (18 Ib)
Construccién Conjunto brazo de palanca con dos pesas de 7MH7723-1FS
Acero dulce acabado pintura poliéster (Cat. C5-M) @& 1 calibracion de 8,2 kg (18 Ib)
) > Brazo de calibraciéon para MCS con presilla de suje- 7MH7726-1AD
Acero dulce acabado pintura poliéster (Cat. C5-M), @ 2 () ) -
se utiliza con pesa de calibracion tipo barra plana o ﬂc&r}ég)]ermlte sujetar hasta dos pesas de 8,2 kg
sistema de calibraciéon MWL
Otros disefios Clave Pesa de calibracion, 18 1b (8,2 kg) 7MH7724-1AA
Complete la referencia con la extension -Z' y especifique Pesa de calibracion, 6 Ib (2,7 kg) 7MH7724-1AB
la(s) clave(s). Pesas de calibracion Milltronics tipo barra plana,
Placa de acero inoxidable ® Y15 ver pagina 4/58.
[69x38mm (2.7 x 1.5inch)], = Nota: Los accesorios para la calibracion deben
especifique el nimero / identificacién del punto de indicarse por separado en el pedido.
medida (méx. 27 caracteres) en texto plano.
Especifique el numero de referencia servicio de ® Y31 @ Ofrecemos plazos de entrega cortos para las configuraciones identifica-
ingenieria (max. 15 caracteres) en texto plano. das con el simbolo Quick Ship @.
Certificado de prueba del fabricante: ® C11
segun EN 10204-2.2
Instrucciones de servicio Referencia
Guia de aplicacion de basculas de cinta
e Inglés 7ML1998-5GA01
® Francés 7ML1998-5GA11
* Aleman 7ML1998-5GA31
e Espafiol 7ML1998-5GA21
Certificados para atmdsferas potencialmente 7ML1998-5KH81

explosivas

Toda la documentacion esté disponible en diferentes
idiomas para descarga gratuita en:

http://www.siemens.com/weighing/documentation

El volumen de suministro de este aparato incluye el
DVD Nivel y Pesaje Siemens con todas las instruccio-
nes de servicio.

" sélo para realizar cotizaciones, no valido para pedidos.
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Milltronics MCS

. Croquis acotados

Proyeccion horizontal

o O

@'_‘I@
:HJI

:

E——— .

0 C—

Viga provista
-I por el cliente

—

Movimiento
de la cinta

Proyeccion lateral

Abrazadera del rodillo
brida de montaje

Proyeccion frontal

Rodillo estandar CEMA o equivalente
(proporcionado por el cliente)

(S A i)
P \ 1 I | \ 75 i 16
1 1 I
JI I e
l‘\_. e _ —“I'I
o] ! o Ul T ] 101
o : ol e[ (3.98)
Soportes para el transporte [
En funcién del uso 150
[ancho de la cinta hasta 1 600 (60)]

Colocar pesa patron
plana opcional |146,05
Soporte para pesa\ (5.75)
patrén plana |
opcional®

6.3@/ ——
P - -
1. " No recomendado para transportadores
inclinados
Nota:

75

Como minimo se tienen que alinear 2 rodillos de
aproximacion y 2 rodillos de retirada con el rodillo

(2.95)

de pesaje en 0.75 (+1/32) ... 0 (0).

150 (5.91)
Proyeccion A-A

MCS, dimensiones en mm (inch)

Proyeccion A-A
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. Diagramas de circuitos

Movimiento de la cinta

Note :
Conducto y conector no incluidos en el suministro
de la opcion aprobada para entomos peligrosos

Conector conducto-caja

Detalle A
Ver detalle A
Célula B
Torcl
EI%I §I Red | Rojo
Lm_'Lg'(D: Black | Negro
TI--T White | Blanco
: : : : Green| Verde
[ Shield| Blindaje
1
P |
!‘ ,.*,:I m ¢'£ :,', <'£ ;, %’ -+ Caja .de conexion.es colocada en la viga
I 3 5o|a0|5|2 I (provista por el cliente)
| >|p | @] > |

Conexiones MCS
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Milltronics MSI 'y MMI

. Sinopsis

Milltronics MSI es una bascula de cinta reforzada, alta precision,
con bastidor completo y un rodillo tensor para control de proce-
sos y descarga. Rodillo de pesaje no incluido en el suministro.

Milltronics MMI es una bascula de cinta reforzada, alta preci-
sion, con multiples rodillos para control de procesos y descarga
en condiciones dificiles. Rodillo de pesaje no incluido en el
suministro.

. Beneficios

Bdscula de cinta Milltronics MSI
* Repetibilidad y precision sobresalientes
e Célula de carga de disefio exclusivo en paralelogramo

® Reaccion rapida ala carga de producto, capaz de monitorizar
cintas rapidas

e Construccion robusta

e Certificada SABS (Sudéafrica), OIML, MID y Measurement
Canada

Bascula de cinta Milltronics MMI

¢ Repetibilidad y precision sobresalientes

e Célula de carga de disefio exclusivo en paralelogramo

¢ Disefiada para cargas ligeras o irregulares

e |dbnea para monitorizar cintas rapidas

e Bajo coste total de propiedad

e Certificacion NTEP, OIML, MID y Measurement Canada

. Gama de aplicacion

Bascula de cinta Milltronics MSI

La bascula de cinta Milltronics MSI ofrece un pesaje continuo en
linea tanto para la industria de materias primas como para la
industria transformadora. Es una solucién de eficacia probada
para numerosas aplicaciones complejas en la extraccion de
materias primas (industria de &ridos, canteras y minas), la gene-
racion de energia, la metalurgia y las industrias alimentaria y
quimica. La MSI es idénea para monitorizar productos tan dife-
rentes como arena, harina, carbén o azuicar.

El uso de células de carga patentadas con disefio en paralelo-
gramo garantiza una rapida reaccion a las fuerzas verticales y,
por lo tanto, a la carga del material. El resultado es una precision
y reproducibilidad extraordinarias, incluso con cargas de pro-
ducto irregulares y alta velocidad de la cinta.

En combinacioén con el integrador Milltronics BW500, SIWAREX
WT241, WP241, o SIWAREX FTC controlado por microprocesa-
dor, la MSI permite visualizar el rendimiento, el volumen total, la
carga de la cintay la velocidad de los sélidos granulados trans-
portados. Un sensor mide la velocidad de la cinta para enviarla
al integrador.

La instalacion de la MSI es sencilla: basta con insertarla y fijarla
con solo cuatro tornillos. Una estacion de rodillos ya existente se
fija al soporte dindmico de la MSI. Este sistema carece de pie-
zas moviles, por lo que apenas requiere mantenimiento; basta
con comprobar regularmente la calibracion.

Bascula de cinta Milltronics MMI

La béascula Milltronics MMI esta compuesta por dos o mas
basculas de cinta de un rodillo del tipo MSI, instaladas en serie.
Ofrece pesaje continuo en linea de alta precision tanto para la
industria de materias primas como para la industria transforma-
dora. La MMI es una solucion de eficacia probada para nume-
rosas aplicaciones complejas en la extraccion de materias pri-
mas, en la generacion de energia y en las industrias
sidergurgica, alimentaria y quimica. La bascula MMI es idénea
para monitorizar productos tan diferentes como abonos, arena,
cereales, harina, carbon o azicar.

El uso de células de carga patentadas con disefio en paralelo-
gramo garantiza una rapida reaccion a las fuerzas verticales y,
por lo tanto, a la carga del material. El resultado es una precision
y reproducibilidad extraordinarias, incluso con cargas de pro-

ducto irregulares o muy reducidas, distancias cortas entre esta-
ciones de rodillos y alta velocidad de la cinta. En combinacion

con un integrador Milltronics BW500 controlado por microproce-
sador (para la transferencia de custodia), la MMI permite visua-
lizar la capacidad de transporte, el volumen total, la carga de la
cintay la velocidad de los sélidos granulados transportados. Un
sensor mide la velocidad de la cinta para enviarla al integrador.

La instalacion de la MMI es sencilla: basta con insertarla y fijarla
con solo ocho tornillos. Las estaciones de rodillos existentes se
fijan al soporte dinamico. Este sistema carece de piezas movi-

les, por lo que apenas requiere mantenimiento; basta con com-
probar regularmente la calibracion.
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. Diseno

Nota:

La disposicion de cables y conductos puede diferir de la
presentada en el ejemplo.
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Chasis del rodillo

Soporte de montaje|

de la bascula Puente de

del rodillo Barra de la pesa patron

pesaje

Viga dinamica

Montaje de las basculas MSI/MMI

Aplicacion con 2 MSI (MMI-2)
Separacion entre rodillos de 450 ... 1 525 mm (18 ... 60 inch)

e
Movimiento de _)l
la cinta —— |

Montaje (dos o0 méas basculas MSI)

Viga estatica

Aplicacion con 3 MSI (MMI-3)
Separacion entre rodillos de 450 ... 1 525 mm (18 ... 60 inch)

Movimiento de

a cinta ———
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. Datos técnicos

Milltronics MSI/MMI

Milltronics MSI/MMI

Modo de operacion

Principio de medicion

Aplicaciones comunes
* MSI

e MMI

Medicién de la carga en los rodillos
de un transportador de cinta con
células de carga extensométricas

Monitoreo de piedra triturada en
tineles de mezcla

Transacciones con verificacion
(transferencia de custodia)

Precisién de la medida
Precision )
e MSI

* MMI-2 (2 rodillos)

* MMI-3 (3 rodillos)

Nota: s6lo en combinacién con las
Especificaciones opcién D

* Repetibilidad

+ 0,5 % minimo del peso totalizado,
rango de funcionamiento
20 ... 100 %

+ 0,25 % minimo del peso totalizado,
rango de funcionamiento
20 ... 100 %

+ 0,125 % minimo del peso totali-
zado, rango de funcionamiento
25 ... 100 %

+0,1%

Condiciones de medida

Temperatura del material

-50 ... +175 °C (-58 ... +347 °F)

Cinta transportadora

Ancho de la cinta

Velocidad de la cinta

® 18 ... 96 inch, dimensiones CEMA

® Equivalentes a dimensiones
métricas, 500 ... 2 000 mm

® Ver esquemas de dimensionado
Max 5 m/s (1 000 fpm)?)

Célula de carga
Construccion

Grado de proteccion

Longitud de cable

Excitacion
Salida

No linealidad y histéresis
Repetibilidad

Capacidad
* Rangos maximos

e Sobrecarga

Acero inoxidable con cubierta de
acero inoxidable 304 (1.4301)

IP67, IP65 en versiones aprobadas
para zonas peligrosas

3m (10 ft)

Nota: Para calcular la longitud del
cable de instalacién, sustraer
3048 mm (120 inch) de la dimensién

"

10 V DC nominal, 15 V DC maximo

2 + 0,002 mV/V a la capacidad
nominal de la célula de carga

0,02 % de la potencia de salida
nominal

0,01 % de la potencia de salida
nominal

25, 50, 100, 250, 500, 750, 1 000,
1250, 1500, 2000 Ib

150 % de la capacidad nominal, max.
300 % de la capacidad nominal

Temperatura ® Temperatura de funcionamiento
-50 ... +75 °C (-58 ... +167 °F)
e Compensada:
-40 ... +65 °C (-40 ... +150 °F)
®-10... +40 °C (14 ... 104 °F)
en versiones aprobadas para el uso
legal para comercio
Peso Ver las dimensiones

Capacidad

Méx. 12 000 t/h (13 200 STPH) a la
méxima velocidad de la cinta. Para
cintas transportadoras mas rapidas
por favor contacte a su representante
local Siemens.

Inclinacion del transportador

* Angulo de + 20° con la horizontal,
inclinacion fija

® Hasta + 30° con precision
reducida

Cableado de interconexién
(hacia el integrador, por MSI)

* < 150 m (500 ft), cable apantallado
de 6 conductores, 18 AWG
(0,75 mm?)

e > 150 m... 300 m (500 ft ... 1000 ft),
cable apantallado de
8 conductores, 18 ... 22 AWG
(0,75 ... 0,34 mm?)

Rodillos
Perfil del rodillo

Diametro del rodillo

Espacio entre rodillos

e Plano (horizontal) hasta 35°
® Hasta 45° con precisién reducida

50 ... 180 mm (2 ... 7 inch)
05...15m(1.5...5.0ft)

3)

Aprobaciones

e CSA/FM CClase I, Div. 1, Grupos E, F,
Gy Clase ll

* ATEX Il 2D Ex tD A21 IP65 T90 °C
* EAC Ex

¢ [ECEx Ex tD A21 IP65 T90 °C

e CE, RCM, EAC, CMC, RTN

Aprobaciones, metrologia

Measurement Canada, MID, OIML,
SABSY, NTEP®), STAMEQ

D Precision sujeta a: en instalaciones aprobadas (en la fabrica) el peso totalizado de la bascula de cinta se encontrara dentro de los limites de pre-
cisién definidos si se compara con una muestra de material de peso conocido. El caudal de ensayo debe estar dentro del rango especificado de
la capacidad maxima y debe mantenerse constante durante el ensayo. La muestra minima de material debe corresponder a una muestra obtenida
mediante el caudal de ensayo, durante un lapso de tiempo equivalente a tres vueltas de cinta transportadora, o diez minutos de servicio (el valor

méas alto).

2) Para velocidades de cinta superiores, contacte los servicios de ingenieria Siemens (factorysupport.smpi@siemens.com).

8) Requiere validacion por parte de un Ingeniero de Aplicacion Siemens

4) MSI tnicamente.
5 MMI dnicamente.
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. Datos para seleccion y pedidos Referencia Referencia
Bascula de cinta Milltronics MSI N TMH7122- Bascula de cinta Milltronics MSI 7MH7122-
Bascula de cinta de precision de un rodillo y de alta EEEEE-EEEEE Bascula de cinta de precision de un rodillo y de alta EEEEE-EEEEE
resistencia, para control de procesos y de descarga. resistencia, para control de procesos y de descarga.

La bascula Milltronics MMI esta compuesta por dos o La bascula Milltronics MMI estd compuesta por dos o
més basculas de cinta MSI. Las pesas de calibracion més basculas de cinta MSI. Las pesas de calibracion
son necesarias y deben indicarse por separado en el son necesarias y deben indicarse por separado en el
pedido. pedido.
/1 Haga clic en la Referencia para la configuracion 60 inch, 'A" = 69 inch (1 753 mm) CA
online en el PIA Life Cycle Portal. 61 inch, 'A' = 70 inch (1 778 mm) CB
Construccion de la bascula 62 inch, 'A' = 71 inch (1 803 mm) cc
Modelo esténdar, CE, RCM o1 63 inch, A’ = 72 inch (1 829 mm) cD
Atmésferas potenciglmente explosivas o 2 64 inch, 'A' = 73 inch (1 854 mm) CE
CSA/FM Clase Il, Div. 1, Grupos E, F, G y Clase llI,
ATEX Il 2D, IECEX, CE, RCM 65 inch, 'A" = 74 inch (1 880 mm) CF
Ancho de la cinta y dimension 'A’ 66 inch, 'A" = 75 inch (1 905 mm) CG
18 inch, 'A" = 27 inch (686 mm) ® AA 67 inch, 'A" = 76 inch (1 930 mm) CH
19inch, 'A" = 28 inch (711 mm) ® AB 68 inch, 'A" = 77 inch (1 956 mm) cJ
20 inch, 'A’ = 29 inch (737 mm) e AC 69 inch, ‘A" = 78 inch (1 981 mm) CK
21inch, 'A" = 30 inch (762 mm) ® AD 70inch, 'A" = 79 inch (2 007 mm) CcL
22inch, ‘A’ = 31 inch (787 mm) ® AE 71 inch, 'A"= 80 inch (2 032 mm) &
23inch, A’ = 32 inch (813 mm) o AF 72 inch, 'A' = 81 inch (2 057 mm) CN
24 inch, ‘A’ = 33 inch (838 mm) o AG 73 f”Ch’ A'=82 f”Ch (2083 mm) &
25 inch, 'A' = 34 inch (864 mm) ® AH 74inch, "A" = 83 inch (2 108 mm) ca
75inch, 'A" = 84 inch (2 134 CR
26 inch, 'A' = 35 inch (889 mm) o A ne inch (2134 mm)
) ) 76 inch, 'A' = 85 inch (2 159 mm) CS
27 inch, 'A" = 36 inch (914 mm) ® AK . .
) ) 77 inch, ‘A" = 86 inch (2 184 mm) CcT
28 inch, ‘A" = 37 inch (940 mm) ® AL . .
29 inch. *A" = 38 inch (965 oM 78 inch, ‘A" = 87 inch (2 210 mm) cu
inch, 'A' = 38 inc mm . .
( ) 79 inch, 'A' = 88 inch (2 235 mm) cv
’ A 30 S
80 neh, "A"= 39 inch (991 mm) AN 80 inch, 'A’ = 89 inch (2 261 mm) cw
31inch, 'A' = 40 inch (1 016 mm) ® AP 81 inch, 'A' = 90 inch (2 286 mm) DA
32inch, 'A' = 41 inch (1 041 mm) ® AQ 82 inch, 'A’ = 91 inch (2 311 mm) DB
33inch, 'A' = 42 inch (1 067 mm) ® AR 83 inch, 'A’ = 92 inch (2 337 mm) DeC
34 inch, ‘A" = 43 inch (1 092 mm) ® AS 84 inch, 'A' = 93 inch (2 362 mm) DD
35inch, 'A' = 44 inch (1 118 mm) * AT 85 inch, 'A' = 94 inch (2 388 mm) DE
36 inch, 'A" = 45 inch (1 143 mm) @ AU 86 inch, ‘A’ = 95 inch (2 413 mm) DF
37 inch, 'A" = 46 inch (1 168 mm) @ AV 87 inch, 'A' = 96 inch (2 438 mm) DG
38inch, 'A" = 47 inch (1 194 mm) & AW 88 inch, 'A' = 97 inch (2 464 mm) DH
39 inch, 'A" = 48 inch (1 219 mm) ® BA 89 inch, 'A' = 98 inch (2 489 mm) DJ
40 inch, 'A" = 49 inch (1 245 mm) © BB 90 inch, 'A" = 99 inch (2 515 mm) DK
41 inch, 'A' = 50 inch (1 270 mm) ® BC 91 inch, 'A" = 100 inch (2 540 mm) DL
42 inch, 'A' = 51 inch (1 295 mm) © BD 92 inch, 'A" = 101 inch (2 565 mm) DM
43inch, 'A' = 52 inch (1 321 mm) ® BE 93 inch, ‘A" = 102 inch (2 591 mm) DN
44 inch,'A’' = 53 inch (1 346 mm) @ BF 94 inch, A" = 103 inch (2 616 mm) DP
45inch, 'A' = 54 inch (1 372 mm) ® BG 95 inch, "A’ = 104 inch (2 642 mm) ba
! A N 96 inch, 'A" = 105 inch (2 667 mm) DR
46 inch, 'A" = 55 inch (1 397 mm) @ BH
47 inch, 'A’ = 56 inch (1 422 mm) e BJ Capacidad de las células de carga
e 1)
48 inch, 'A’ = 57 inch (1 448 mm) * BK No especificada o W
49inch, ‘A = 58 inch (1 473 mm) e BL 251b (11,3 kg) o 9 L1A
50 inch, 'A' = 59 inch (1 499 mm) ¢ BM 501b (22,7 kg) * 1
51inch, 'A' = 60 inch (1 524 mm) e BN 100 1o (45,4 kg) * 2
52 inch, 'A' = 61 inch (1 549 mm) ® BP 2501b (113,4 kg) L 3
53 inch, 'A' = 62 inch (1 575 mm) ® BQ 500 Ib (226,8 kg) L] 4
54 inch, ‘A" = 63 inch (1 600 mm) ® BR 750 Ib (340,2 kg) * 5
55 inch, ‘A" = 64 inch (1 626 mm) BS 1000 Ib (453,6 kg) * 6
56 inch, ‘A" = 65 inch (1 651 mm) BT 1250 Ib (567 kg)? * 7
57 inch, 'A" = 66 inch (1 676 mm) BU 1500 Ib (680,4 kg)z) P 8
58 inch, 'A' = 67 inch (1 702 mm) BV 2000 Ib (907,2 kg) PS 9 L1B
59 inch, 'A' = 68 inch (1 727 mm) BW
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. Datos para seleccion y pedidos Referencia Clave
Bascula de cinta Milltronics MSI 7TMH7122- Otros disefios
Bascula de cinta de precision de un rodillo y de alta . ) - "
resistencia, para control de procesos y de descarga. P — Complete la referencia con la extension '-Z"y especifi-
La bascula Milltronics MMI esta compuesta por dos o que la clave o claves.
mas béasculas de cinta MSI. Las pesas de calibracion -
son necesarias y deben indicarse por separado en el %gcssdgen?%e(rg ?gﬁdSai%Iceh)] ® Y15
pedido. especifique el numero / identificacion del punto de
Construccién medida (méx. 27 caracteres) en texto plano.
Acero dulce acabado pintura poliéster (Cat. C5-M) ° 11 Especifique el nimero de referencia servicio de ® Y31
ingenierfa (méax. 15 caracteres) en texto plano.

Acero dulce electrogalvanizado:

u gavaniz Certificado de prueba del fabricante: ® C11
18 ... 29 inch (457,2 ... 736,6 mm) 12 segun EN 10204-2.2
30 ... 41 inch (762 ... 1 041,4 mm) 13 Certificado de calibracion de fabrica ® Y33
42 ...53inch (1066,8 ... 1 346,2 mm) 14 Placa de identificacion adicional con homologacion Y77

IML/MID itir la hoj ificaci

54 . 65inch (1371,6 ... 1651 mm) 15 gpel_(/ﬂdo)s()transmltlr a hoja de especificaciones con
66 ... 77inch (1676,4 ... 1 955,8 mm) 16 Placa de identificacion adicional con homologacion Y78
78 ... 89inch (1 981,2 ... 2 260,6 mm) 17 lgl;’(ljiiz(()t)%%nsmnw la hoja de especificaciones con el
90 ... 96 inch (2286 ... 2 438,4 mm) b Cable con extension (para obtener precios y A08
Acero inoxidable AlISI 304 (1.4301), a referenqiag de piezas de recambio por favor contacte
cabado granallado (1 ... 6 um, 40 ... 240 pin) con la fabrica)

Célula de carga con cable, longitud 15 m (49.2 ft)
[estandar: 3 m (9.8 ft)]

Célula de carga para temperaturas extremas (para T50
obtener precios y referencias de piezas de recambio

por favor contacte con la fabrica)

Célula de carga para temperaturas extrengas hasta

175 °C (347 °F) [estandar 75 °C (167 °F)]”

Célula de carga con cubierta de acero AISI 316 H53
(1.4401) (Para obtener precios y referencias de pie-

zas de recambio por favor contacte con la fabrica)

Célula de carga de acero inoxidable AISI 316

(1.4401) [estandar: acero AlSI 304 (1.4301)]

para basculas de cinta, ancho

18 ... 29 inch (457,2 ... 736,6 mm)

30 ... 41 inch (762 ... 1 041,4 mm)

42 ...53inch (1 066,8 ... 1346,2 mm)
54 ...65inch (1371,6 ... 1 651 mm)
66 ... 77 inch (1 676,4 ... 1955,8 mm)
78 ...89inch (1981,2 ... 2 260,6 mm)
90 ... 96 inch (2 786 ... 2 438,4 mm)

N D DD D NN
N oo g B 0NN =

Acero inoxidable AISI 316 (1.4401), Versién conforme con los requisitos FDA KO01
acabado granallado (1 ... 6 pm, 40 ... 240 uin Conductos y conectores para el sector alimentario,
para bésc%las de cin(ta ancﬂo uin) conformes a los requisitos FDA/USDA
18 ... 29inch (457,2 ... 736,6 mm) 3 1 Color especifico de pintura Y50
o ’ Especifique el nimero RAL de la pintura en polvo
30 ... 41 inch (762 ... 1 041,4 mm) 3 2 poliéster para el revestimiento
42 ...53inch (1066,8 ... 1 346,2 mm) 3 3 Instrucciones de servicio Referencia
54 ...65inch (1371,6 ... 1 651 mm) 3 4 Instrucciones de servicio MSI
66 ... 77 inch (1 676,4 ... 1 955,8 mm) 35 ® Inglés 7ML1998-5CY04
78 ...89inch (1981,2 ... 2 260,6 mm) 3 6 Guia de aplicacién de béasculas de cinta
90 ... 96 inch (2786 ... 2 438,4 mm) 37 ® Inglés 7ML1998-5GA01
Acero dulce acabado pintura poliéster (Cat. C5-M) ] 4 1 e Aleman 7ML1998-5GA31
(compatible con el dispositivo de calibracién MWL, » i .
tipo barra plana) . Cer}lflqados para atmosferas potencialmente 7ML1998-5KH81
explosivas
Galvanizado para basculas de cinta, ancho ) ) . . )
{(compatible con el sistema MWL, o pesa tipo barra Nota: Las instrucciones de servicio y la guia de apli-
plana) cacioén deberan indicarse por separado en el pedido.
18 ... 29 inch (457,2 ... 736,6 mm) 4 2 Toda la documentacion esté disponible en diferentes
. ’ ' idiomas para descarga gratuita en:
30 ... 41inch (762 ... 1 041,4 mm) 43 http://www.siemens.com/weighing/documentation
42 ...53inch (1066,8 ... 1346,2 mm) 4 4 El volumen de suministro de este aparato incluye el
54 ...65inch (1371,6 ... 1 651 mm) 4 5 DVD Nivel y Pesaje Siemens con todas las instruccio-
o nes de servicio.
66 ... 77 inch (1 676,4 ... 1 955,8 mm) 4 6
78 ...89inch (1981,2 ... 2 260,6 mm) 4 7
90 ... 96 inch (2 786 ... 2 438,4 mm) 4 8

Especificacion del sistema

MSI y MMI estandar @
MMI con homologacion NTEP4))

Con homologacion OIML/MID45)

MSI para MMI-3, precision = 0,125 %%

O 0 w >

® Ofrecemos plazos de entrega cortos para las configuraciones identifica-
das con el simbolo Quick Ship ®.
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Referencia

Kit barra plana/Reequipamiento con MWL
Kit de reemplazo de conducto
Kit de reemplazo de conducto FDA

Superficies portantes para pesa de calibracion
(sistema MWL), galvanizadas

Células de carga de acero inoxidable

Célula de carga estandar con cubierta de acero

inoxidable AISI 304 (1.4301)

50 Ib (22,7 kg)

100 Ib (45,4 kg)

250 Ib (113,4 kg)

500 Ib (226,8 kg)

750 b (340,2 kg)

1000 Ib (453,6 kg)

1250 Ib (567 kg)

1500 Ib (680,4 kg)

100 Ib (45,4 kg), NTEP, OIML/MID

250 Ib (113,4 kg), NTEP, OIML/MID
500 Ib (226,8 kg), NTEP, OIML/MID
750 Ib (340,2 kg), NTEP, OIML/MID
1000 Ib (453,6 kg), NTEP, OIML/MID
50 Ib (22,7 kg), ATEX/IECEX/CSA/FM
100 Ib (45,4 kg), ATEX/IECEX/CSA/FM
250 Ib (113,4 kg), ATEX/IECEX/CSA/FM
500 Ib (226,8 kg), ATEX/IECEX/CSA/FM
750 Ib (340,2 kg), ATEX/IECEX/CSA/FM
1000 Ib (453,6 kg), ATEX/IECEX/CSA/FM
1 250 Ib (567 kg), ATEX/IECEX/CSA/FM
1500 Ib (680,4 kg), ATEX/IECEX/CSA/FM

Célula de carga estandar con cubierta de acero

inoxidable AISI 316 (1.4401)

25 Ib (11,3 kg)

50 Ib (22,7 kg)

100 Ib (45,4 kg)

250 Ib (113,4 kg)

500 Ib (226,8 kg)

750 Ib (340,2 kg)

1000 Ib (453,6 kg)

1250 Ib (567 kg)

1500 Ib (680,4 kg)

2000 Ib (907,2 kg)

100 Ib (45,4 kg), NTEP, OIML/MID
250 Ib (113,4 kg), NTEP, OIML/MID
500 Ib (226,8 kg), NTEP, OIML/MID
750 Ib (340,2 kg), NTEP, OIML/MID
1000 Ib (453,6 kg), NTEP, OIML/MID

7MH7723-1FW
7MH7723-1NA
7MH7723-1QL
7MH7723-1JT

7MH7725-1AC
7MH7725-1AD
7MH7725-1AE
7MH7725-1AF
7MH7725-1AG
7MH7725-1AH
7MH7725-1EA
7MH7725-1EB
7MH7725-1DB
7MH7725-1DC
7MH7725-1DD
7MH7725-1DE
7MH7725-1DF
7MH7725-1DT
7MH7725-1DU
7MH7725-1DV
7MH7725-1DW
7MH7725-1DX
7MH7725-1DY
7MH7725-1EE
7MH7725-1EF

PBD-25851-A8H53
PBD-25851-A0H53
PBD-25851-A1H53
PBD-25851-A2H53
PBD-25851-A3H53
PBD-25851-A4H53
PBD-25851-A5H53
PBD-25851-A6H53
PBD-25851-A7H53
PBD-25851-A9H53
PBD-25851-B1H53
PBD-25851-B2H53
PBD-25851-B3H53
PBD-25851-B4H53
PBD-25851-B5H53

Célula de carga para altas temperaturas,
max. 175 °C (347 °F)

25 Ib (11,3 kg)
50 Ib (22,7 kg)
100 Ib (45,4 kg)
250 Ib (113,4 kg)
500 Ib (226,8 kg)
750 Ib (340,2 kg)
1000 Ib (453,6 kg)
1250 Ib (567 kg)
1500 Ib (680,4 kg)
2000 Ib (907,2 kg)

Célula de carga para altas temperaturas,
méx. 175 °C (347 °F),
con cubierta de acero inoxidable

25 1b (11,3 kg)

50 Ib (22,7 kg)
100 Ib (45,4 kg)
250 Ib (113,4 kg)
500 Ib (226,8 kg)
750 Ib (340,2 kg)
1000 Ib (453,6 kg)
1250 Ib (567 kg)
1500 Ib (680,4 kg)
2000 Ib (907,2 kg)

Célula de carga con cable, longitud 15 m (49.2 ft)

25 1b (11,3 kg)

50 Ib (22,7 kg)

100 Ib (45,4 kg)

250 Ib (113,4 kg)

500 Ib (226,8 kg)

750 Ib (340,2 kg)

1000 Ib (453,6 kg)

1250 Ib (567 kg)

1500 Ib (680,4 kg)

2000 Ib (907,2 kg)

100 Ib (45,4 kg), NTEP, OIML/MID
250 Ib (113,4 kg), NTEP, OIML/MID
500 Ib (226,8 kg), NTEP, OIML/MID
750 b (340,2 kg), NTEP, OIML/MID
1000 Ib (45,4 kg), NTEP, OIML/MID

PBD-25851-A8T50
PBD-25851-A0T50
PBD-25851-A1T50
PBD-25851-A2T50
PBD-25851-A3T50
PBD-25851-A4T50
PBD-25851-A5T50
PBD-25851-A6T50
PBD-25851-A7T50
PBD-25851-A9T50

PBD-25851-A8TH
PBD-25851-A0TH
PBD-25851-A1TH
PBD-25851-A2TH
PBD-25851-A3TH
PBD-25851-A4TH
PBD-25851-A5TH
PBD-25851-A6TH
PBD-25851-A7TH
PBH-25851-A9TH

PBD-25851-A8A08
PBD-25851-A0A08
PBD-25851-A1A08
PBD-25851-A2A08
PBD-25851-A3A08
PBD-25851-A4A08
PBD-25851-A5A08
PBD-25851-A6A08
PBD-25851-A7A08
PBD-25851-A9A08
PBD-25851-B1A08
PBD-25851-B2A08
PBD-25851-B3A08
PBD-25851-B4A08
PBD-25851-B5A08
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Milltronics MSI 'y MMI

. Datos para seleccion y pedidos Referencia Referencia
Célula de carga con cable, longitud 15 m (49.2 ft), Presillas de sujecion para el rodillo
con cubierta de acero inoxidable (1.4401) 5 inch (127 mm) para dimensiones "A" de 7MH7723-1BT
251b (11,3 kg) PBD-25851-A8AH 27 ... 62 inch (686 ... 1 575 mm)
50 Ib (22,7 kg) PBD-25851-A0AH 7 inch (178 mm) para dimensiones "A" de 7MH7723-1DF
63 ... 74inch (1 ... 1880 mm)
100 Ib (45,4 kg) PBD-25851-A1AH 5 4 bracic
esos de calibracion
250 Ib (13,4 kg) PBD-25851-A2AH foract
500 Ib (226,8 kg) PBD-25851-A3AH 6.010/2.7 kg 7MH7724-1AB
750 Ib (340,2 kg) PBD-25851-A4AH 100/ 8:2KQ 7MH7724-1AA
18 Ib/ 8,2 kg peso certificado A5E32423812

1000 Ib (453,6 kg)

1 250 Ib (567 kg)

1500 Ib (680,4 kg)

2000 Ib (907,2 kg)

100 Ib (45,4 kg), NTEP, OIML/MID
250 Ib (113,4 kg), NTEP, OIML/MID
500 Ib (226,8 kg), NTEP, OIML/MID
750 Ib (340,2 kg), NTEP, OIML/MID
1000 Ib (453,6 kg), NTEP, OIML/MID

Célula de carga para altas temperaturas,

max. 175 °C (347 °F)
con cable, longitud 15 m (49.2 ft)

251b (11,3 kg)

50 Ib (22,7 kg)
100 Ib (45,4 kg)
250 Ib (113,4 kg)
500 Ib (226,8 kg)
750 Ib (340,2 kg)
1000 Ib (453,6 kg)
1250 Ib (567 kg)
1500 Ib (680,4 kg)
2000 Ib (907,2 kg)

Célula de carga para altas temperaturas,

max. 175 °C (347 °F) con cable,

longitud 15 m (49.2 ft) y cubierta de acero inoxidable

AlSI 316 (1.4401)
25 Ib (11,3 kg)

50 Ib (22,7 kg)
100 Ib (45,4 kg)
250 Ib (113,4 kg)
500 Ib (226,8 kg)
750 Ib (340,2 kg)
1000 Ib (453,6 kg)
1250 Ib (567 kg)
1500 Ib (680,4 kg)
2000 Ib (907,2 kg)

PBD-25851-A5AH
PBD-25851-A6AH
PBD-25851-A7AH
PBD-25851-A9AH
PBD-25851-B1AH
PBD-25851-B2AH
PBD-25851-B3AH
PBD-25851-B4AH
PBD-25851-B5AH

PBD-25851-A8TA
PBD-25851-A0TA
PBD-25851-A1TA
PBD-25851-A2TA
PBD-25851-A3TA
PBD-25851-A4TA
PBD-25851-A5TA
PBD-25851-A6TA
PBD-25851-A7TA
PBD-25851-A9TA

PBD-25851-A8AHT
PBD-25851-AOAHT
PBD-25851-A1AHT
PBD-25851-A2AHT
PBD-25851-A3AHT
PBD-25851-A4AHT
PBD-25851-A5AHT
PBD-25851-A6AHT
PBD-25851-A7AHT
PBD-25851-A9AHT

) S6lo para realizar cotizaciones, no valido para pedidos.

BW500 aplicable.

opciénes B, C, D.

Sélo en combinacion con Construccion, opciones 11... 18y 41 ... 48,y con
Especificaciones sistema, opcién A.

3) Labascula MMI con homologacién NTEP se realiza con dos basculas MSI.
Homologacién disponible solo con células de carga opciones 2 ... 6y

Completar la hoja de especificaciones en la pagina 4/3 y transmitirla con
el pedido, version "apto para la facturacion".

Incluye células de carga homologadas para metrologia legal.

No disponible con Construcciéon opcion 2, o Especificaciones sistema

Pesas de calibracion Milltronics tipo barra plana,
ver pagina 4/58

Nota: Los accesorios para la calibracion deben
indicarse por separado en el pedido

4/26



© Siemens AG 2016

Pesaje en cinta
Basculas de cinta Milltronics

Milltronics MSI 'y MMI

. Croquis acotados

i
Nota: |
La disposicion !

de conductos |

y cables puede !
diferir de la |
presentada en |

el ejemploﬂ/(C T =

~

MSI, dimensiones

Ancho de la cinta

Ancho de la bascula
A

Ancho minimo de
inserciéon B

Cc

D

Peso aproximado

18 inch (457 mm) 27 inch (686 mm) 23.25 inch (591 mm) 9.5 inch (241 mm 5.5 inch (140 mm 7 inch (178 mm) 82 1b (37 kg)
20 inch (508 mm) 29 inch (737 mm) 25.25 inch (641 mm) 9.5inch (241 mm 5.5 inch (140 mm 7 inch (178 mm) 85 Ib (39 kg)
24 inch (610 mm) 33 inch (838 mm) 29.25 inch (743 mm) 9.5inch (241 mm 5.5inch (140 mm 7 inch (178 mm) 90 Ib (41 kg)
30 inch (762 mm) 39 inch (991 mm) 35.25 inch (895 mm) 7 inch (178 mm) 99 Ib (45 kg)

36 inch (914 mm)

45 inch (1 143 mm

41.25 inch (1 048 mm

9.5inch (241 mm

5.5inch (140 mm

7 inch (178 mm)

107 Ib (49 kg)

42 inch (1 067 mm

51 inch (1 295 mm

47.25 inch (1 200 mm

9.5 inch (241 mm

5.5 inch (140 mm

7 inch (178 mm)

116 Ib (53 kg)

48 inch (1 219 mm

57 inch (1 448 mm

53.25 inch (1 353 mm

)
)
)
9.5 inch (241 mm)
)
)
)

9.5 inch (241 mm

)
)
)
5.5 inch (140 mm)
)
)
)

5.5inch (140 mm

7 inch (178 mm)

125 Ib (57 kg)

54 inch (1 372 mm

12 inch (305 mm)

8 inch (203 mm

7 inch (178 mm)

175 Ib (79 kg)

69 inch (1 753 mm

65.25 inch (1 657 mm

12 inch (805 mm)

8 inch (208 mm

7 inch (178 mm)

193 Ib (88 kg)

66 inch (1 676 mm

75inch (1 905 mm

71.25 inch (1 810 mm

12 inch (305 mm)

8 inch (203 mm)

229 |b (104 kg)

)
)
)
60 inch (1 524 mm)
)
)

72inch (1 829 mm

)
)
)
63 inch (1 600 mm)
)
)
)

81 inch (2 057 mm

)
)
)
59.25 inch (1 505 mm)
)
)
)

77.25 inch (1 962 mm

12 inch (305 mm)

Otros anchos disponibles - por favor compruebe los detalles de configu-
racién. Tamafios de 18 inch (457 mm) a 96 inch (2 438 mm), en incremen-
tos de 1 inch (25,4 mm). Todos los tamafios son nominales.

Nota: la dimensién B debe ser aproximadamente 10 mm o 3/8 inch infe-
rior a la dimension Y del transportador (ver el Cuestionario de seleccion,

péagina 4/3).

)
)
8 inch (203 mm)
8 inch (203 mm)

8 inch (203 mm)

247 Ib (112 kg)
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Diagramas de circuitos

Movimiento cinta

Célula A
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Al integrador

Conexiones MSI/MMI

Mas informacion

Detalle A

Notas:
La disposicion de conductos y cables puede
diferir de la presentada en el ejemplo.

Para garantizar la proteccién 6ptima
NEMA/IP, realizar el cableado con
conductos metalicos,cajas y piezas de
conexién o prensaestopas certificados.

Para instalaciones en emplazamientos
peligrosos sélo se deben utilizar cajas de

Caja de conexiones, conductos metalicos, piezas o
conexiones prensaestopas homologados.
provista por
el cliente
Red| Rojo
Blk | Negro
Wht| Blanco
Grn| Verde
Shid| Blindaje

Especificaciones segiin NTEP/Measurement Canada/OIML & MID

Por favor proporcione los siguientes Valor
datos si el pedido incluye las aproba-
ciones opcionales NTEP, Measurement

Canada o OIML & MID

Por favor proporcione los siguientes Valor
datos si el pedido incluye las aproba-
ciones opcionales NTEP, Measurement

Canada o OIML & MID

NTEP

Capacidad méaxima (TPH)
Capacidad minima (TPH)
Velocidad de la cinta (FPM)
Divisién bascula (toneladas)

Carga maxima (Ib/ft)

Measurement Canada
Caudal instantaneo
Velocidad (min/méx m/s, FPM)

Carga de prueba (kg/m, Ib/ft)

Siemens WT 10 - 2016

OIML & MID

Intervalo de totalizacién (toneladas)
Velocidad de la cinta max/min (m/s)
Caudal instantaneo maximo (MTPH)
Caudal instantaneo minimo (MTPH)
Carga totalizada minima (toneladas)
Producto pesado

Capacidad méaxima (toneladas)
Superficie de pesaje (m)

Relacion entre la carga minima neta y la
capacidad maxima

Las pruebas de cero deberan tener una
duracién minima de ( ) revoluciones
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Milltronics WD600

. Sinopsis

Milltronics WD600 es una bascula de cinta de baja-media capa-
cidad para el control de procesos y de descarga en procesos
de produccion, incluyendo la industria alimentaria, farmacéutica
y del tabaco.

. Beneficios
e Facil instalacion

¢ Tramo de pesaje extendido y mayor tiempo de retenciéon en
las células de carga

| Gama de aplicacion

El sistema WD600 se utiliza en combinacioén con un transporta-
dor de cinta plana y un integrador Siemens. El material transpor-
tado en la cinta ejerce una fuerza sobre las células de carga de
la bascula que es proporcional a la carga.

La WD600 sdlo considera la componente vertical de la fuerza
ejercida. El movimiento resultante en cada célula de carga lo re-
gistran sus extensimetros. Cuando la tensiéon procedente de la
electrénica de pesaje (integrador) excita los extensimetros, és-
tos generan una sefal eléctrica proporcional al peso y la trans-
miten al integrador.

Las células de carga cuentan con una proteccion de sobre-
carga que limita los movimientos verticales.

. Datos técnicos

Milltronics WD600

Precisién?) +0,5 ... 1 % del peso totalizado,
rango de funcionamiento
25 ... 100 %, dependiente de la apli-

cacion

12, 18, 24, 30, 36, 42, 48 inch (300,
450, 600, 750, 900, 1 000, 1 200 mm)

Ancho de la cinta

Velocidad de la cinta 2,0 m/s (400 fpm) maximo?

Capacidad Hasta 100 t/h

Inclinacién del transportador * Angulo de + 20° con la horizontal,
inclinacion fija

® Hasta + 30° con precision
reducida

Perfil del rodillo/deslizante Horizontal

® 1,0 kg/m minimo (0.6 Ib/ft)
® 76 kg/m maximo (51 Ib/ft)

Carga

Célula de carga

Acero inoxidable 17-4 PH (1.4568) o
acero acabado niquel

Construccion

* Acero inoxidable: IP68
* Acero aleado plateado en niquel:

Grado de proteccion

IP66

Longitud de cable 3 m (10 ft)

Excitaciéon 10 V DC nominal, 15 V DC maximo

Salida 2mV/V

No linealidad 0,02 % de la potencia de salida
nominal

Repetibilidad 0,01 % de la potencia de salida
nominal

Capacidad Versiones de acero inoxidable:
6, 12,30 kg
Versiones de acero acabado niquel:
10, 15, 20, 30, 50 kg

Sobrecarga 150 % de la potencia de salida
nominal

Temperatura ® Temperatura de funcionamiento

-40 ... +65 °C (-40 ... +150 °F)

e Compensada:
-10 ... 440 °C (15 ... 105 °F)

® Acero inoxidable, acabado
granallado (1 ... 6 pm, 40 ... 240 pin)

® Deslizadores de acetal

Construccion de la bascula

Atmosferas explosivas Consulte la f4brica

CE, cumple con los requisitos de las
normas FDA/USDA para procesado-
res de alimentos, RCM, EAC

Aprobaciones

" Precision sujeta a: en instalaciones aprobadas (en la fabrica) el peso totalizado de la bascula de cinta se encontrara dentro de los limites de
precision definidos si se compara con una muestra de material de peso conocido. El caudal de ensayo debe estar dentro del rango especificado
de la capacidad maxima y debe mantenerse constante durante el ensayo. La muestra minima de material debe corresponder a una muestra obte-
nida mediante el caudal de ensayo, durante un lapso de tiempo equivalente a tres vueltas de cinta transportadora, o diez minutos de servicio

(el valor mas alto).

2) Para velocidades de cinta superiores, contacte los servicios de ingenieria Siemens (factorysupport.smpi@siemens.com).

3) Requiere validacion por parte de un Ingeniero de Aplicacion Siemens.
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Milltronics WD600

. Datos para seleccion y pedidos Referencia

Milltronics WD600 /1 7TMH7185-

Bascula de baja-media capacidad para cargas “EAO
livianas y medias.

Construccion de acero inoxidable AlSI 304 con desli-
zadores Delrin. Proponemos células de carga de acero
niguelado o inoxidable. Dos pesas de calibraciéon son
necesarias y deben indicarse por separado en el
pedido. Véase Pesas de calibracion.

Referencia

Instrucciones de servicio

Toda la documentacion esta disponible en diferentes
idiomas para descarga gratuita en:
http://www.siemens.com/weighing/documentation

El volumen de suministro de este aparato incluye el

DVD Nivel y Pesaje Siemens con todas las instruccio-
nes de servicio.

/1 Haga clic en la Referencia para la configuracion

Piezas de recambio
online en el PIA Life Cycle Portal. ez !

Células de carga
Ancho de la cinta 9

Acero inoxidable

12 inch (300 mm) 1
6 kg (13.21b 7MH7725-1EG
18 inch (450 mm) 2 g (18:210)
24 inch (600 mm) 3 12 kg (26.4 Ib) 7MH7725-1EH
30 kg (66.2 Ib 7MH7725-1EJ
30 inch (750 mm) 4 9l )
) Acero acabado niquel
36 inch (900 mm) 5 -
10 kg (22 Ib 7MH7725-1EK
42 inch (1 000 mm) 6 9l )
) 15 kg (33.1 Ib) 7MH7725-1EL
48 inch (1 200 mm) 7
20 kg (44 Ib 7MH7725-1EM
Capacidad de las células de carga 9t )
) 30 kg (66.2 Ib) 7MH7725-1EN
Acero acabado niquel
50 kg (110 Ib 7MH7725-1EP
10 kg (22 Ib) D 9 ( )
Centro barra deslizante UHMW PE (para versiones 7MH7723-1KF
15 kg (33.11b) E anteriores del WD600)
20 kg (44 Ib) F Lado barra deslizante UHMW PE (para versiones 7MH7723-1KE
30 kg (66.2 Ib) G anteriores del WD600)
50 kg (110 Ib) L Barra deslizante acetal 7MH7723-1KG
Acero inoxidable Cadena de prueba 1.62 Ib/ft (2,41 kg/m), 60 inch 7MH7723-1NF
6 kg (13.2 Ib) H Pesas de calibracion colgables
12 kg (26.4 Ib) J 200 g (0.4 Ib) 7MH7724-1AF
30 kg (66.2 Ib) K 500 g (1.1 Ib) 7MH7724-1AG
Otros disefios Clave 1000 g (2.21b) 7MH7724-1AH
Complete la referencia con la extension "-Z" y especifique 20009 (4.4 o) TMH7724-1AJ
la(s) clave(s). 3500 g (7.7 Ib) 7MH7724-1BQ
Placa de acero inoxidable Y15 5000 g (11 Ib) 7MH7724-1AK
[69 x 38 mm (2.7 x 1.5 inch)],
especifique el numero / identificaciéon del punto de 7500 g (16.51b) 7MH7724-1BR
medida (méx. 27 caracteres) en texto plano. 8500 g (18.7 Ib) ZMH7724-1BS
Especifique el nimero de referencia servicio de inge- Y31
nieria (max. 15 caracteres) en texto plano. 10000 g (22 Ib) 7MH7724-1BT
Certificado de prueba del fabricante: c11 12000 g (26.5 Ib) 7MH7724-1BU

segun EN 10204-2.2

15000 g (33.11b) 7MH7724-1BV

Nota: Los accesorios para la calibracion deben
indicarse por separado en el pedido.
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Milltronics WD600

. Croquis acotados

Ancho de la cinta A B (min.) B (max.)
q i 12 (300) 14.25 (362) 15 (381) 16.5 (419)
18 (450) 20.25(514) 21 (533) 22.5(572)
24 (600) 26.25 (667) 27 (686) 28.5 (724)
30 (750) 32.25(819) 33 (838) 34.5 (876)
w B ‘ 36 (900) 38.25 (972) 39 (991) 40.5 (1 029)
42 (1 000) 44.25(1124) 45 (1 143) 46.5 (1 181)
e HOOH O = H @ 48 (1 200) 50.25 (1276) 51 (1 295) 52.5 (1334)
WD600, dimensiones en inch (mm)
oH o H o H o H o
o H o H = o H o
A
. Diagramas de circuitos
o H 0 H o H @ H @
Célula 'B'

\ / Célula'A’
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Hacia el integrador

Conexiones WD600
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SITRANS WB300

. Sinopsis

La SITRANS WB300 es una béascula de cinta de alta resistencia
con bastidor completo y cuatro células de carga para aplicacio-
nes de control de procesos y descargas. Rieles no incluidos en
el suministro.

. Beneficios

e Precision y repetibilidad sobresalientes

e Répida reaccion a las cargas; soporta productos con altas
temperaturas

e Construccidon muy resistente

e Células de carga de cizallamiento con sistema Unico de
montaje no responden a las fuerzas horizontales de los
rodillos/placas

| Gama de aplicacion

La béascula de cinta SITRANS WB300 ofrece un pesaje continuo
en linea tanto para la industria de materias primas como para la
industria transformadora. Esta tecnologia fiable y de eficacia
probada se utiliza en aplicaciones complejas desde los silos de
clinker (en la produccién de cemento), la industria minera, me-
taltrgica y siderurgica.

EI WB300 utiliza células de carga de cizallamiento que garanti-
zan una rapida reaccion a las fuerzas verticales, y por lo tanto,
a la carga del material. El resultado son la alta precision y repro-
ducibilidad, incluso con cargas de producto irregulares y alta
velocidad del soporte.

En combinacion con los integradores basados en microproce-
sador Milltronics BW500, SIWAREX WT241, WP241, o
SIWAREX FTC, la WB300 proporciona la indicacién de caudal,
peso totalizado, carga y velocidad de materiales sélidos a gra-
nel en la cinta. Un sensor mide la velocidad del soporte del
transportador para enviarla al integrador.

Es posible instalar la WB300 simplemente arrastrandola y colo-
candola en un soporte e incorpora un armazdn con marco con-
tinuo que garantiza el soporte durante el funcionamiento. Los
rieles existentes se fijan posteriormente en los puntos de mon-
taje. Este sistema solo requiere un mantenimiento minimo y
verificaciones periodicas.

. Datos técnicos

Modo de operacion

Principio de medicion

Aplicaciones comunes

Medicion de la carga en los rieles de
un transportador con soporte plano
deslizante

Control de la produccién de cemento

Precision de la medida
Precision")

Repetibilidad

+ 2 % del peso totalizado min.,
rango operativo 33 ... 100 %

+0,1%

Condiciones de medida

Temperatura del material

-40 ... +150 °C (-40 ... +300 °F)

Disefo de la plataforma

Ancho del soporte

Velocidad del soporte

® 24 ...72inch
e Equivalente a 600 ... 1 800 mm

Max. 1 m/s (200 fom)>?)

Capacidad

Méx. 5 000 t/h (5 500 STPH) a la
maxima velocidad de la cinta. Para
cintas transportadoras mas rapidas
por favor contacte a su representante
local Siemens.

Inclinacion del transportador

e + 20° con la horizontal, continua
® Hasta + 30° con menor precisic’)ns)

Célula de carga
Construccion

Grado de proteccion
Longitud de cable
Excitacion

Salida

No linealidad y histéresis

Repetibilidad

Capacidad
® Rangos maximos

Sobrecarga

Temperatura

17-4 PH (1.4568) acero inoxidable
P67

3m (10 ft)

10 V DC nominal, 15 V DC maximo

Excitacion de 2 + 0,002 mV/V
(nominal) a la capacidad nominal de
la célula de carga

0,02 % de la potencia de salida
nominal

0,01 % de la potencia de salida
nominal

500, 1000, 2 500, 4 000, 5 000 Ib

150 % de la capacidad nominal, méax.
300 % de la capacidad nominal

e Temperatura de funcionamiento:
-40 ... +75°C (-40 ... +167 °F)
e Compensada:
-10 ... +40°C (14 ... 104 °F)

Peso

Contacte con la fabrica

Cableado de interconexion
(hacia el integrador)

e <150 m (500 ft) 18 AWG (0,75 mm?)
cable apantallado de 10 conducto-
res

e > 150 ... 300 m (500 ... 1 000 ft)

18 ... 22 AWG (0,75 ... 0,34 mm?),
cable apantallado de 12 conducto-
res

Aprobaciones

CE, RCM

" Precision sujeta a: en instalaciones aprobadas (en la fabrica) el peso totalizado de la bascula de cinta se encontrara dentro de los limites de pre-
cisién definidos si se compara con una muestra de material de peso conocido. El caudal de ensayo debe estar dentro del rango especificado de
la capacidad maxima y debe mantenerse constante durante el ensayo. La muestra minima de material debe corresponder a una muestra obtenida
mediante el caudal de ensayo, durante un lapso de tiempo equivalente a tres vueltas de cinta transportadora, o diez minutos de servicio (el valor

mas alto).

2) Para velocidades de cinta superiores, contacte los servicios de ingenieria Siemens (factorysupport.smpi@siemens.com).
3) Requiere validacion por parte de un Ingeniero de Aplicacion Siemens.
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SITRANS WB300

. Datos para seleccion y pedidos

SITRANS WB300

La SITRANS WB300 es una bascula de cinta de alta
resistencia con bastidor completo y cuatro células de
carga para aplicaciones de control de procesos y
descargas. Rieles no incluidos en el suministro.

Contacte con la fabrica
factorysupport.smpi@siemens.com
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Croquis acotados
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SITRANS WB300, dimensiones en mm (inch)
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SITRANS WB300

. Diagramas de circuitos

Pasacables y
conector de caja

Detalle A
Célula A CélulaB Célula C Célula D
> >
[ S e e e e e i __'_______'_'____l
. < |m <|m <|ml i
Cajade 15|D|<|a| S| <| 2| 2|39 L2 «|o| S| <| B 21 T|T |
V- olo|x|x| S| E[ £| E|<=|g ol lx|xS| E| £| E|<|=
CEmSIOmES |ncn:mcn§ O 2| O|»n|y Yl @mal 2| 0| 2| 0| v|9 |
provista por
el cliente | I
ol of d <« o a| o T T o] o 9 o g o =
S5O 9 9 9 o = Sl & 9 9 9 o &
+ . o o uo ®» »n + | o 0 u o
| + | + | + | -
Al integrador
Notas: p
R
La disposicién de conductos y cables puede Red olo
diferir de la presentada en el ejemplo. Blk | Negro
Wht | Blanco
Para garantizar la proteccion 6ptima Grn | Verde
NEMAV/IP, realizar el cableado con Shid - -
conductos metalicos,cajas y piezas de Blindaje

conexién o prensaestopas certificados.

Conexiones SITRANS WB300
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SITRANS WB310

. Sinopsis

. Datos técnicos

La bascula de cinta de alta resistencia SITRANS WB310 esta
disefiada con un bastidor completo, dos células de carga y
soporte giratorio para rieles de monitorizacion de procesos.

. Beneficios

e Precision y repetibilidad sobresalientes
¢ Disefio Unico de las células de carga tipo paralelogramo

e Rapida reaccion a las cargas; soporta cargas muy elevadas
o muy reducidas

e Construccion especialmente robusta

e Soporte plano deslizante muy resistente con disefio pivotante
de contrapeso disefiado para minimizar cargas muertas

e |dbneo para cargas irregulares o ligeras

| Gama de aplicacion

La bascula de cinta SITRANS WB310 ofrece el pesaje continuo
de una amplia gama de productos en las industrias de reci-
clado. Esta tecnologia fiable y de eficacia probada se utiliza en
aplicaciones complejas desde la separacion de productos
(entrada de materias) hasta la supervision de la produccion.

Las células de carga tipo paralelogramo de la bascula
SITRANS WB310 permiten reaccionar répidamente a fuerzas
verticales y asegurar una respuesta inmediata a la carga.

El resultado es una precision y una repetibilidad extraordinarias,
incluso con cargas irregulares.

En combinacion con los integradores basados en microproce-
sador Milltronics BW500, SIWAREX WT241, WP241, o
SIWAREX FTC, la WB310 proporciona la indicacién de caudal,
peso totalizado, carga y velocidad de materiales solidos a gra-
nel en la cinta. Un sensor mide la velocidad de la cinta para en-
viarla al integrador.

Es posible instalar la WB310 simplemente arrastrandola y colo-
candola en un soporte e incorpora un armazon con marco con-
tinuo que garantiza el soporte durante el funcionamiento. Este
sistema tiene muy pocas piezas rotativas, por lo que apenas re-
quiere mantenimiento; basta con comprobar regularmente la
calibracion y engrasar los rodamientos.

Modo de operacion

Principio de medicion

Aplicaciones comunes

Medicion de la carga en el soporte plano
de la cinta transportadora

Control en procesos de reciclado

Precision de la medida
Precision")

Repetibilidad

+ 5 % del peso totalizado min., rango
operativo 25 ... 100 %

+0,1%

Condiciones de medida

Temperatura del material

-40 ... +75°C (-40 ... +167 °F)

Cinta transportadora
Ancho de la cinta

Velocidad de la cinta

e 54 ... 72inch
® Equivalente a 1 300 ... 1 800 mm

Max. 1 m/s (200 fom)?)

Capacidad

Méax. 5 000 t/h (5 500 STPH) a la méaxima
velocidad de la cinta. Para cintas trans-
portadoras mas rapidas por favor con-
tacte a su representante local Siemens.

Inclinacién del transportador

* Angulo de + 20° con la horizontal,
inclinacion fija

® Hasta + 30° con menor precisiéna)

Célula de carga
Construccion

Grado de proteccion

Longitud de cable

Excitacion
Salida

No linealidad y histéresis
Repetibilidad
Capacidad

* Rangos méaximos

e Sobrecarga

17-4 PH (1.4568) acero inoxidable con
cubierta de acero inoxidable 304
(1.4301).

P67
3 m (10 ft)

Nota: para calcular la longitud del cable
de instalacion, sustraer 3 048 mm
(120 inch) de la dimension "A".

10 V DC nominal, 15 V DC méaximo

Excitacion de 2 + 0,002 mV/V (nominal) a
la capacidad nominal de la célula de
carga

0,02 % de la potencia de salida nominal

0,01 % de la potencia de salida nominal

50, 100, 250, 500 Ib

150 % de la capacidad nominal, méax.
300 % de la capacidad nominal

Temperatura e Temperatura de funcionamiento
-50 ... +75°C (-58 ... +167 °F)
®-40 ... +65 °C (-40 ... +149 °F)
compensada
Peso Contacte con la fabrica

Cableado de interconexion
(hacia el integrador)

e < 150 m (500 ft) 18 AWG (0,75 mm?)
cable apantallado de 6 conductores
® > 150 ... 300 m (500 ... 1 000 ft)
18 ... 22 AWG (0,75 ... 0,34 mm?),
cable apantallado de 8 conductores

Aprobaciones

CE, RCM

" Precision sujeta a: en instalaciones aprobadas (en la fabrica) el peso totalizado de la bascula de cinta se encontrara dentro de los limites de pre-
cisién definidos si se compara con una muestra de material de peso conocido. El caudal de ensayo debe estar dentro del rango especificado de
la capacidad maxima y debe mantenerse constante durante el ensayo. La muestra minima de material debe corresponder a una muestra obtenida
mediante el caudal de ensayo, durante un lapso de tiempo equivalente a tres vueltas de cinta transportadora, o diez minutos de servicio (el valor

mas alto).

2) Para velocidades de cinta superiores, contacte los servicios de ingenieria Siemens (factorysupport.smpi@siemens.com).

3) Requiere validacion por parte de un Ingeniero de Aplicacion Siemens.
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SITRANS WB310

. Datos para seleccion y pedidos

SITRANS WB310

La bascula de cinta de alta resistencia

SITRANS WB310 esta disefiada con un bastidor
completo, dos células de carga y soporte giratorio
para rieles de monitorizacién de procesos.

Contacte con la fabrica
factorysupport.smpi@siemens.com

. Croquis acotados

Puntos de elevaciéon

(x 4)
| 9144
(36)
Instalar en los lados exteriores 3254
de los larguerillos T (12.81)
. 38,1 398,5 398,5
«—— Ancho plataf = h la+25(1) — ’ — e ol
ncho plataforma = ancho bascula + 25 (1) ‘ ; (1.5) —l (15.69) (15.69)
|
] L 287,3 T
1 s (11.31)
& i

Proteccién contra sobrecarga
para plataforma

SITRANS WB310, dimensiones en mm (inch)
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SITRANS WB310

. Diagramas de circuitos

Pasacables y
conector de caja

Célula A CélulaB
— -Fr—T—-F—T~—-Tt—T-1—T—1 .
l<|o(m <| <| o of 49 | Caja dg
oD = e = c ke | conexiones
|0 |Xx < = < = = n
| Yoo 2| o 2| 0| © a | provista por
el cliente

|

|

e |
5

O < < om fas) =
G 9 9 ¢ of £| [Red[ Roo
) »n o o
' + o ‘f Blk Negro
Wht | Blanco
Grn | Verde
Al integrador Shid | Blindaje

Notas:
La disposicién de conductos y cables puede
diferir de la presentada en el ejemplo.

Para garantizar la proteccion éptima
NEMAV/IP, realizar el cableado con
conductos metalicos, cajas y piezas de
conexion o prensaestopas certificados.

Conexiones SITRANS WB300
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Milltronics TASS

. Sinopsis . Disefo

Nota:
Fijar el brazo del sensor TASS en el
soporte estatico de la bascula (como
se indica) o en una cercha
transversal (banco de rodillos
inutilizados).

El sensor de rueda Milltronics TASS se utiliza en la seccion de
retorno de una cinta transportadora. Constituye una solucién
compacta ideal para monitorizar la velocidad en trituradoras
moviles y espacios limitados.

Instalacion del sensor TASS

. Datos técnicos

Milltronics TASS
Modo de operacion

. Beneficios
¢ Maxima durabilidad
e |nstalacion facil, bajo coste
e Sensor de velocidad compacto, de perfil bajo
* indice de proteccién IP65

Principio de medicion Sensor de proximidad transmite

impulsos a un integrador

Aplicaciones comunes Triturador movil

Entrada * Rotacion bidireccional de la rueda
N e e 25 ..350 rpm
. Gama de aplicacion - P — -
Salida e Sensor de proximidad inductivo

Combinado con una béascula de cinta, el sensor de velocidad
Milltronics TASS emite sefiales a un integrador (Milltronics
BW500 o SIWAREX FTC), el cual calcula la capacidad de trans-
porte. El sensor de velocidad con brazo con movimiento por
inercia monitoriza la velocidad de la cinta y transmite la sefial de
salida al integrador mediante conexion de cable.

EI TASS se instala facilmente cerca de la bascula de cinta sobre
la cinta inferior y emite una sefial proporcional a las revoluciones
de la rueda. Con un detector de proximidad interno se detecta
el giro de la rueda de cinco radios. Mediante una fijacion girato-
ria, el TASS se sujeta al soporte estatico de la bascula de cinta
0 a un travesafio.

Aplicaciones con espacio reducido, por ejemplo trituradores
moviles, son los campos de aplicacion habituales para el ro-
busto y compacto sensor de velocidad TASS. Las sefiales de
salida del sensor TASS pueden transmitirse a cualquier integra-
dor Milltronics para basculas de cinta.

® Colector abierto, NPN, salida sumi-
dero, 200 mA méaximo

® Impulsos: 5 por revolucion
® 9,947 impulsos/m, 3,03 impulsos/ft

Condiciones nominales de
aplicacion

Temperatura de servicio

Grado de proteccion

25 ... +70°C (-13 ... +158 °F)
IP67

Disefo
Conjunto brazo de suspension
Rueda

Acero dulce pintado

Diametro 160 mm (6.3 inch),
fundicién de aluminio con rosca de
poliuretano

Alimentacion eléctrica

10 ... 35V DC, 15 mA con 24 V DC
maximo

Cableado
Marrén
Negro
Azul

+ Excitaciéon (DC 10 ... 35 V)
+ Sefial

- Comun

Cableado de interconexion
(hacia el integrador)

® 5m, cable apantallado PVC de
3 conductores, 3 x 0,25 mm?2
(23 AWG), protegido por conducto
flexible de, 1 000 mm

¢ | ongitud maxima del cable
300 m (1000 ft)

Aprobaciones

CE, RCM, EAC
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Milltronics TASS

. Datos para seleccion y pedidos Referencia Clave
Sensor de velocidad Milltronics TASS /1 TMH7131- Otros disenos
Sensor de velocidad compacto y de reducido tamafio g mmm o Complete la referencia con la extension "-Z' y especifique
con rodete para el montaje en la cinta inferior, ideal la(s) clave(s)
para el uso en trituradores moviles e instalaciones con :
poco espacio. Placa de acero inoxidable [69 x 38 mm (2.7 x 1.5 inch)], Y15
2 . ) ) L especifique el numero / identificaciéon del punto de
Haga clic en la Referencia para la configuracion medida (max. 27 caracteres) en texto plano
online en el PIA Life Cycle Portal. ) ’
T Certificado de prueba del fabricante: c11
Versién/Modelo segun EN 10204-2.2
S impulsos por revolucion 1 Instrucciones de servicio
Construccién Toda la documentacion esta disponible en diferentes
Estandar, acero dulce acabado pintura poliéster A idiomas para descarga gratuita en:
(Cat. C5-M) http://www.siemens.com/weighing/documentation
Acero inoxidable AISI 304 (1.4301), ) B El volumen de suministro de este aparato incluye el
acabado granallado (1 ... 6 um, 40 ... 240 pin) DVD Nivel y Pesaje Siemens con todas las instruccio-
) nes de servicio.
Nota: Todos los modelos incorporan un rodete de
aluminio Piezas de recambio Referencia
Opciones de montaje Rodete TASS 7MH7723-1AN
Kit de montaje estandar incluido en el volumen de A Detector de proximidad TASS 7MH7723-1AP
suministro
Rodete TASS, cojinete hermético de acero inoxidable 7MH7723-1GW
Aprobaciones )
Kit de reemplazo de conducto 7MH7723-1NA
CE, RCM 1
| Croquis acotados
TASS Soporte de montaje
S
N
g e
© 20 (0.79) 29 (0.35),
@ - X2
Racor de H 1 B
unién ;U ] gL
1/2" NPT b - I
! A
I 5
N 1 S 60 (2.36)
N I =
z ] it 3 48 (1.89) 6 (0.24) 25 (0.89)
] [y b
~| @ 1]t .
©o| ©w - -
5]
s N L
o
o3 12 (0.48),
©| o x2
(32}
le)
50 (1.97)
40 (1.57) .

40 (1.57)
!
i

105 (4.13)
|2 19
120 (4.72)

TASS, dimensiones en mm (inch)
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Milltronics RBSS

. Sinopsis . Disefo

RBSS (sin dispositivo de montaje)

Arandelas, 24 (1), x 2
Larguero Cable (provistas por el cliente)

1

S I
Rueda Cinta RBSS / J_’

<+ o
Movimiento cinta
de retorno ’
hY

&

El sensor de rueda de alta resolucion Milltronics RBSS esté di- )
sefiado para medir la velocidad en la seccion de retorno de una :
cinta transportadora. Larguero Barra transvesal, diam. 24 (1)
(provista por el cliente)
. Beneficios

e Maxima durabilidad

* indice de proteccion IP67

e |nstalacion facil, bajo coste

* Deteccion exacta de la velocidad

. Gama de aplicacién

El sensor Milltronics RBSS controla la velocidad de la cinta
transportadora y transmite la sefial de salida al integrador
(Milltronics BW500 o SIWAREX FTC) a través de un cable.

EIRBSS se instala facilmente cerca de la bascula de cinta sobre
la cinta inferior y emite una sefial proporcional a las revoluciones
de larueda. Para fijar el sensor, colonque un travesafio entre los
perfiles, poco antes o después de un rodillo de cinta inferior, o
utilice la fijacion de montaje opcional. El brazo de medicion des-
cansa sobre la cinta de modo constante por su propio peso, lo
que garantiza el giro del rodete en el centro de la cinta inferior.
Los impulsos del sensor magnético son generados por el giro
de la rueda dentada de 60 dientes impulsada por el rodete.

Las sefiales de salida del sensor RBSS pueden transmitirse a
cualquier integrador Milltronics para basculas de cinta.

Instalacién del sensor RBSS, dimensiones en mm (inch)

Siemens WT 10 - 2016 4/41



© Siemens AG 2016

Pesaje en cinta
Sensores de velocidad

Milltronics RBSS

. Datos técnicos

. Datos para seleccion y pedidos Referencia
Milltronics RBSS Sensor de velocidad Milltronics RBSS 71 7TMH7134-
Modo de operacién Sensor de velocidad con rodete de alta resolucion, EEEEE
para el montaje en la cinta inferior
Principio de medicion _Sensor de pro>_<imidad transmite A Haga clic en la Referencia para la configuracion
linfpul5es & Un (isgae ey online en el PIA Life Cycle Portal.
Aplicaciones comunes Cintas transportadoras de aridos Version/Modelo
Entrada Rotacién de larueda 2 ... 450 rpm, . -
o T, 60 impulsos por revolucion ® 2
Salida ® 60 impulsos por revolucion, Construccion
2...450Hz, 150, Estandar, acero dulce acabado pintura poliéster ® A
4 impulsos/m (45.8 impulsos/ft) (Cat. C5-M)
* RBSS: colector abierto, NPN, salida Opciones de montaje
sumidero, 17 mA maximo
* RBSS IS: NAMUR NC, corriente de Con kit de montaje e B

carga, 0 ... 15 mA

Condiciones nominales de

aplicacion
Temperatura ambiente * RBSS:
-40 ... +105 °C (-40 ... +220 °F)
* RBSS IS:
-25... +100 °C (-14 ... +212 °F)
Grado de proteccion P67

Disefio
Brazo de suspension Acero dulce pintado

Diametro 127 mm (5 inch), rosca de
poliuretano

Rueda del sensor

* RBSS: 4,5 ... 28 VDC, 16 mA

* RBSSIS: 5 ... 25V DC del
interruptor-seccionador IS

Alimentacion eléctrica

Cableado de interconexion (hacia el ® RBSS: 3 m de cable apantallado,
integrador) 3 conductores 0,324 mm? (22 AWG)

- Longitud méxima del cable 300 m
(1000 ft)

® RBSS IS: 2 m de cable apantallado

PVC, 2 conductores 0,129 mm?

(26 AWG)

- Longitud méaxima del cable de
conexion al interruptor-secciona-
dor IS: 300 m (1 000 ft)

- Longitud méaxima del cable de
conexion al interruptor-secciona-
dor IS e integrador: 300 m
(1000 ft)

Aprobaciones
RBSS CE, RCM")

RBSS IS (con interruptor-seccionador ¢ ATEX Il 1G EEx ia [IC T6
IS/amplificador apropriado) * ATEX Il 1D Ex iaD 20 T 108 °C

e CSA/UL: Clase |, Div. 1, Grupos A,
B, Cy D; Clase Il, Div. 1, Grupos E,
Fy G; Clase lll, Div. 1

« CE, RCM?

e ATEX Il 1G EEx ia IIC T6

e ATEX Il 1D Ex iaD 20 T 108 °C
« CE, CSA, UL?

Aprobaciones interruptor de
proximidad (Pepperl+Fuchs nim.
NJO0.8-5GM-N)

Interruptor-seccionador opcional
(requerido para el RBSS IS)°)

® Pepperl+Fuchs num. KFA5-SOT2-
Ex2 6 num. KFAB-SOT2-Ex2

e ATEX Il (1) G [EEX ia] IIC

e CSA/UL: Clase |, Div. 1, Grupos A,
B, Cy D. Clase Il, Div. 1, Grupos E,
Fy G, Clase Ill

* CE?

) Certificado relativo a CEM disponible bajo demanda.

2) Certificacion aplicable al sensor RBSS IS con interruptor de
proximidad NAMUR interno (Pepperl+Fuchs nim. NJO.8-5GM-N) +
interruptor-seccionador IS adecuado (amplificador). Para mas deta-
lles ver las instrucciones de servicio RBSS.

3) Los certificados de aprobacion del interruptor de proximidad y del
interruptor-seccionador IS son la propiedad de Pepperl+Fuchs. Le
invitamos a descargar copias de los certificados de aprobacion en
http://www.siemens.com/weighing.

Aprobaciones

CE, RCM, ATEX Il 1G, EExia [IC T6, ATEX Il IDExiaD @ 2
20 T108 °C, CSA/UL Clase |, Div. 1, Grupos A, BG, CyD;
Clase II, Div. 1, Grupos E, F y G; Clase Ill, Div. 1°)

CE, RCM * 3
Interruptor-seccionador

No requerido ] 0
115V ACY 1
230 V ACY 2

Otros disefios

Complete la referencia con la extension '-Z" y especifique
la(s) clave(s).

Placa de acero inoxidable [69 x 38 mm (2.7 x 1.5inch)], ® Y15
especifique el numero / identificacién del punto de
medida (méax. 27 caracteres) en texto plano.

Certificado de prueba del fabricante: & Cc1l

segun EN 10204-2.2

Instrucciones de servicio

Toda la documentacion esté disponible en diferentes
idiomas para descarga gratuita en:
http://www.siemens.com/weighing/documentation

El volumen de suministro de este aparato incluye el

DVD Nivel y Pesaje Siemens con todas las instruccio-
nes de servicio.

Referencia

7MH7723-1FX
7MH7723-1GA
7MH7723-1AS

Piezas de recambio
Rodete, diametro 127, poliuretano, cojinete hermético
Detector de proximidad magnético

Interruptor inductivo, NJO.8-5GM-N (homologaciones
opcion 2)%)

Interruptor-seccionador P & F, 115V ACY
Interruptor-seccionador P & F, 230 V ACY

Rueda y eje, diametro 152 mm®

7MH7723-1EB
7MH7723-1EC
7MH7723-1EN
7MH7723-1EQ
7MH7723-1ER

Engranaje de 60 dientes®

Cojinete (se requieren dos)s)

Accesorios

Kit conducto 7MH7723-1NA

® Ofrecemos plazos de entrega cortos para las configuraciones identifica-
das con el simbolo Quick Ship ®.

4) Requerido con el RBSS IS.
5 Para versiones anteriores del RBSS, ref. PBD-51033452.
6) Requiere interruptor-seccionador.
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Milltronics RBSS

. Croquis acotados

RBSS Dispositivo de montaje
100
3 m (10 ft) o (3.94)?
fetiebantaliaaon (1.97)7 114 (4.5) ref 51 (2)
T ——— = Fm——fF—— - .
i A a }/'@ i 5 105 (4.13) ) @25(1) |25

*} t @25 (1) i ! i | (0.19) En ambas paredes (1)
! ! En ambas paredes [ @ ! L= wole R
| | | | ~
| | | | —
| | i | o]
i i i i <
! ! Aguijero pasante para || ! s
i i prensaestopas || i -
| | 22(0.88) | |
| | | | . Lo
| | | [ e
: | : | o8
| | i 1 ©le 29  57(2.25) @11 (0.44), x 2
| | | | <
| | | | © [113) !
i i i i 1 | ol
| | | | - ——d& - =
| | | | i i
| | | |
i | sensor 5 i o) i
| : 2> |
| | |
3 L 1

I

Rueda, 60 dientes

" Cable para RBSS (SI, 5 ... 25 V) y RBSS (CE, 10 ... 30 V) =2 m (6.5 ft).
2 Dimension 102 (4) para sensores fabricados en Canada.
3 Dimension 51 (2) para sensores fabricados en Canada.

RBSS, dimensiones en mm (inch)
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SITRANS WS300

. Sinopsis

El SITRANS WS300 es un sensor de baja-alta resolucioén para
eje motriz.

. Beneficios
e Compacto y econémico
e |nstalacion facil, bajo coste
e Deteccion exacta de la velocidad

e Diferentes resoluciones para varios rangos de velocidad de
cinta transportadora

¢ Resistente a la corrosion

. Gama de aplicacién

El sensor de velocidad SITRANS WS300 se combina con una
béascula de cinta transportadora y emite sefiales a un integrador
electronico, el cual controla la capacidad de transporte. Des-
taca por su bajo peso comparativo (1,22 kg/2.68 Ib) y su robusta
construccion para medir la velocidad en cintas transportadoras.
La robusta caja en fundicion de aluminio se puede instalar al
aire libre. El poco peso prolonga la vida util de los rodamientos.

El sensor se conecta directamente con el rodillo de reenvio o de
cinta inferior. Garantiza resultados precisos sin la influencia de
deslizamientos o acumulaciones de material. Con la ayuda de
un generador de impulsos de alta resolucion, el WS300 con-
vierte el giro del eje de accionamiento en 32, 256, 1 000 6 2 000
impulsos por revolucion. La sefal digital se transmite a la en-
trada de velocidad del integrador electrénico Siemens
(cualquier modelo), a fin de calcular la velocidad de la cinta, el
volumen de transporte y la cantidad total.

Este sensor de velocidad de baja-alta resolucion emite una se-
fial de frecuencia proporcional a la velocidad de giro del eje de
accionamiento. Asi se pueden medir fiablemente diferentes ve-
locidades. El generador de impulsos genera impulsos rectangu-
lares que evitan alteraciones de la sefial de velocidad debidas
a la influencia de vibraciones u oscilaciones del eje. EI WS300
es de facil montaje y mide el sentido de transporte tanto en
sentido horario como antihorario.

En la variante con seguridad intrinseca se utiliza un detector de
proximidad inductivo que detecta objetos en movimiento.
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Diseno

Montaje:

Acoplamiento a una polea impulsada

Soporte en escuadra Muelle tensor (suministrado) Soporte en esc';uadra Muelle tensor (suministrado)
ranurado para vastago ranurado para vastago
retenedor Cinta retenedor

Vastago retenedor
(cortado a medida)

Conducto flexible

Notas:
La distancia ‘d’ es le movimiento tensor en la polea impulsada.

Al ajustar la tension de la cinta, ceriérese de que exista juego en el vastago retenedor. Si el vastago retenedor se empuja contra el extremo de su
ranura de recorrido, puede producirse un desgaste prematuro de los cojinetes.

Acoplamiento a una polea de tension o de apoyo

Muelle tensor (suministrado) Larguero Larguero Muelle tensor (suministrado)

talca)(;irf;cdig ‘ Vastago retenedor

——= cortado a medida

***************************************** 10 (0.39) | =F ¢ )
Polea de
tensién o de

Cojinete de
polea

Conducto flexible

II/IIIIIIM}

Notas:
Al montar la polea de tensién o de apoyo, sélo se precisa un orificio taladrado de 10 mm (0.39 inch) para el vastago retenedor.

Montaje WS300

Montaje con acoplamiento roscado para eje:

95 (3.75)

25 (1.0) 25 (1.0)

M12 x 1,75"

\

H

\

|

|

i
M12 x 1,75

Tornillo sujetador

" Aplicar adhesivo tipo Loctite en el caso de instalar con acoplamiento roscado-eje.

Montaje WS300 con acoplamiento roscado para eje, en mm (inch)
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. Datos técnicos

SITRANS WS300 SITRANS WS300
Modo de operacion Homologaciones
Principio de medicion Estandar: encoder éptico rotatorio de WS300 estandar

Aplicaciones comunes

alta precision convierte la rotacion
del eje en impulsiéon

IS: impulso de interruptor de
proximidad inductivo

Para deteccion de velocidad de
baja-alta resolucion

® Uso general

CE, RCM, EAC

Entrada

Salida

Rotacion el eje 0,3 ... 2000 rpm,
bidireccional, segun la resolucion

¢ Colector abierto unidireccional,
NPN, salida sumidero

e Estandar: 10... 30 V DC, 25 mA
max.

¢ |S: NAMUR NC, corriente de carga,
0..15mA

e 32,256, 1 000, 6 2 000 impulsos por
revolucion (ppr)

e 32 ppr: 2 000 méax. rpm, 1 066 Hz

® 256 ppr: 2 000 max. rpm, 8 530 Hz
* 1000 ppr: 900 méax. rom, 15000 Hz
® 2000 ppr: 450 max. rpm, 15000 Hz

Zonas peligrosas

e CSA/FM Clase I, Div. 1, Grupos E, F,
G; Clase Ill

* ATEX I 2D Ex tD A21 IP65 T70 °C
® EAC Ex, RTN
® |[EC Ex, Ex tD A21 IP65 T70 °C

WS300 IS (con interruptor-secciona-
dor IS o amplificador)

® ATEX Il 1G EEx ia [IC T6
* ATEX Il 1D ExiaD 20 T 108 °C

e CSA/UL: Clase |, Div. 1, Grupos A,
B, Cy D; Clase Il, Div. 1, Grupos E,
Fy G; Clase IlI, Div. 1

e CE, RCM?

Aprobaciones interruptor de
proximidad (Pepperl+Fuchs nim.
NJO0.8-5GM-N)

e ATEX Il 1G EEx ia lIC T6

e ATEX I 1D ExiaD 20 T 108 °C
* CSA, UL

o CE?

Condiciones nominales de
aplicacién

Temperatura ambiente

Grado de proteccion

¢ Estandar:
-40 ... +70°C (-40 ... +158 °F)

®[S:-25... +100 °C (-13 ... +212 °F)
IP65, NEMA 4X, Tipo 4X

Disefio mecanico

Caja

e Grado de proteccion IP65,
NEMA 4X, Tipo 4X

e Aluminio pintado
e Acero inoxidable (opcional)

Alimentacion

e Estandar: 10 ... 30 V DC,
60 mA max.

®|S:5...16 VDC, 25 mA méx.
(del interruptor-seccionador IS)

Cable
Recomendaciones

® Estandar: cable de 3 conductores
apantallado, 0,82 mm? (18 AWG)

® |S: cable de 2 conductores apanta-
llado 0,324 mm? (22 AWG)

e | ongitud méaxima 305 m (1 000 ft)

Interruptor-seccionador opcional
(requerido para el WS300 IS)3)

® Pepperl+Fuchs
num. KFA5-SOT2-Ex2 ¢
ndim. KFAB-SOT2-Ex2

o ATEX Il (1) G [EEX ia] IIC

e CSA/UL: Clase |, Div. 1, Grupos A,
B, Cy D. Clase Il, Div. 1, Grupos E,
Fy G, Clase lll

. CE2)

) Certificacion aplicable al sensor WS300 IS sujeta al uso de un interruptor de proximidad interno NAMUR (Pepperl+Fuchs nim. NJO.8-5GM-N) y un
interruptor-seccionador IS adaptado (amplificador). Para méas detalles ver las instrucciones de servicio WS300.

2

interruptor-seccionador IS adaptado. Para mas detalles ver las instrucciones de servicio WS300.

3

descargar copias en: http://www.siemens.com/weighing.

Certificacion aplicable al sensor WS300 IS sujeta al uso de un interruptor de proximidad interno NAMUR (Pepperl+Fuchs nim. NJO.8-5GM-N) y un

Los certificados de aprobacion del interruptor de proximidad y del interruptor-seccionador IS son la propiedad de Pepperl+Fuchs. Le invitamos a
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SITRANS WS300

segun EN 10204-2.2

Y Los certificados de aprobacioén del detector de proximidad IS y del interruptor aislador son la propiedad de Pepperl+Fuchs.

MD-36

Fijacion de montaje WS300, acero inoxidable, para
reequipamiento MD-36

Cable de conexién sensor de velocidad - caja de
conexion, 3 conductores 18G (por metro)

Cable de conexién sensor de velocidad IS - caja de
conexion, 3 conductores 22G (por metro)

Interruptor-seccionador IS, Pepperl+Fuchs, 115V AC
Interruptor-seccionador IS, Pepperl+Fuchs, 230 V AC

® Ofrecemos plazos de entrega cortos para las configuraciones identifica-

das con el simbolo Quick Ship ®.

Para ver las aprobaciones actuales, véase: http://www.am.pepperl-fuchs.com.

2 La opcién B de Aprobaciones requiere un interruptor aislador para la interfaz con el integrador para basculas. Disponible sélo en combinacién con

Resolucion opcion 1, y Conexiones opcion 1.

3) Disefiado para el uso con Aprobacién IS, opcién B.

. Datos para seleccion y pedidos Referencia Referencia
Sensor de velocidad SITRANS WS300 /1 TMH7177- Instrucciones de servicio
Sensor de velocidad de media-alta resolucién con EEEEEO * Inglés 7ML1998-5MLO1
accionamiento mediante el eje, compatible con las
basculas de cinta Milltronics Nota: Las instrucciones de servicio deben indicarse
) ) ) L por separado en el pedido.
A Haga clic en la Referencia para la configuracion
online en el PIA Life Cycle Portal. Toda la documentacion esté disponible en diferentes
T L idiomas para descarga gratuita en:
Resolucion (impulsos por revolucion) _
3 N http://www.siemens.com/weighing/documentation
El volumen de suministro de este aparato incluye el
256 ® 2 DVD Nivel y Pesaje Siemens con todas las instruccio-
1000 e 3 ne.s de servicio. .
2000 P Piezas de recambio
Tarjeta de circuito impreso 32 PPR, 7MH7723-1GK
Carcasa max. 2 integradores
Aluminio con acabado pintura poliéster (Cat. C5-M), & A Tarjeta de circuito impreso 32 PPR, 7MH7723-1GL
NEMA 4X méx. 10 integradores
Acero inoxidable AISI 304 (1.4301), ® B ; irouito i b
a0abado vibra NEMA 4% ngtg %?ezl;gglécr)égwpreso 256 PPR, 7MH7723-1GM
Aprobaciones Tarjeta de circuito impreso 256 PPR, 7MH7723-1GN
CSA/FM Clase Il, Div. 1, Grupos E, F, G Clase |l o A max. 10 integradores
ATEX Il 2D, Ex tD A21 IP65 T70 °C, CE, RCM, IECEX, Tarjeta de circuito impreso 1 000 PPR, 7MH7723-1GP
Ex tD A211P65 T70 °C max. 2 integradores
CSA/UL Clase |, Div. 1, Grupos A, B, C,y D; Clase Il, & B Tarjeta de circuito impreso 1 000 PPR, 7MH7723-1GQ
Div. 1, Grupos E, F, y G; Clase lll, Div. 1, ATEX Il 1G, max. 10 integradores
EEX i IBC T6, ATEX 11 1D Ex iaD 20 T108 °C, CE, ) o
RCM 1?2 Tarjeta de circuito impreso 2 000 PPR, 7MH7723-1JL
max. 2 integradores
CE, RCM * D ) L
Tarjeta de circuito impreso 2 000 PPR, 7MH7723-1JM
Conexiones eléctricas max. 10 integradores
Estandar (méx. 2 integradores) * 1 Tarjeta de circuito impreso 32 PPR, version IS 7MH7723-1HC
Multiple (méx. 10 integradores) 2 Acoplamiento de caucho 7MH7723-1CM
Interruptor-seccionador Cubo de acoplamiento para versiones 32, 256 PPR 7MH7723-1CN
No requerido * 0 Cubo de acoplamiento para versiones 1 000, 2 000 PPR  7MH7723-1GR
115V AC® 1 Tapa de la carcasa 7MH7723-1CJ
230V AC® 2 Conjunto cojinete-carcasa 7MH7723-1CK
Otros disefnos Clave Tapa para carcasa, acero inoxidable 7MH7723-1GS
|Comp:ete la referencia con la extension "-Z" y especifique Conjunto cojinete-carcasa, acero inoxidable 7MH7723-1GT
a(s) clave(s).
(s) (s) Acoplamiento para eje roscado 7MH7723-1GH
Placa de acero inoxidable, revestimiento acrilico ® Y17 . .
[13x 45 mm (0.5 x 1.75 inch)]: Numero/identificacion Varilla de retencion 7TMH7723-1FV
tde?!tg%ri]rgf?p?ee medida (méx. 16 caracteres), indique en Resorte de tension para varilla de retencién 7MH7723-1CP
Certificado de prueba del fabricante: @ c11 Fijacién de montaje WS300 para reequipamiento 7MH7723-1NB

7MH7723-1NC

7MH7723-1JP

7MH7723-1JQ

7MH7723-1EB
7MH7723-1EC
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SITRANS WS300

. Croquis acotados

- 305 (12)
g 50 (1.96 131 (5.16)
© §
— o T——— T
Barra E
3 g
ol ~ ©
¥ S| 8| x|
JERP (S S — - < | ©
~ = o =T
3 3 Sk
S| Ee =
o
© ‘
102 (4.00)
Entrada de cables 42" NPT
(adaptador M20 disponible opcionalmente)
WS300, dimensiones en mm (inch)
. Diagramas de circuitos
Conexiones (estdndar) Conexiones (IS)
Descripcion Terminal Descripcion Terminal
10...30V DC 1 5. _16VDC, 25 mA.méxA 1
Salida de velocidad, sentido horario 2 (dell |nterrup?or—seCC|0nador 1S)
Salida de velocidad, sentido 3 Salida velocidad z
antihorario Tierra Tierra
Comdn & ¢ Solo se necesitan los terminales 1y 2. No es necesaria la
Tierra Tierra rotacion en sentido horario o anti-horario.

Observando el extremo del eje en el que va acoplado el
sensor WS300 se determina el sentido de rotacion.

Rotacion del eje en el sentido horario: conectar el cable
apropiado en el terminal 2. Rotacion del eje en el sentido
antihorario: conectar el cable apropiado en el terminal 3.

Los terminales 2 y 3 no deben conectarse simultdneamente.

Para interconectar el sensor de velocidad y el integrador se
debe utilizar cable apantallado, 3 conductores 0,82 mm

e Conectar el interruptor-seccionador con un cable de dos
conductores apantallado 0,324 mm? (22 AWG). Conectar el
interruptor-seccionador al integrador con el mismo cable.

* El blindaje del cable debe conectarse a tierra sélo en el
integrador.

e Conectar el blindaje en el terminal apropiado del integrador.

Conexion de los terminales al integrador

(18 AWG) WS3001S  Terminal del Milltronics ~ SIWAREX  SIWAREX
. 7 . ) interruptor- BW500 FTC WP241

* E| blindaje del cable debe conectarse a tierra sélo en el seccionador

integrador. 3
e Conectar el blindaje en el terminal apropiado del integrador. P ]
Conexion de los terminales al integrador 7 16 1L+ 1L+
WS300 1 2 3 4 Tierra 8 17 Cl+ Cl+

+V Sentido Sentido Comun .
e anti- Conectar Cl- a Comun
horario

Milltronics 19 16 16 17 N/C
BW500
SIWAREX  Cl+, Cl- Cl- M N/C
FTC 1L+
SIWAREX 1L+ DI.O DI.O 2M,1M N/C

WP241
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Rodillos de cinta inferior Milltronics

. Sinopsis . Gama de aplicacion

Las poleas de cambio de direccion Milltronics actian como in-
termediario funcional con la cinta transportadora. Se utilizan con
los sensores de velocidad Siemens. Estan disefiadas para brin-
dar un rendimiento sélido en entornos dificiles: mineria, aridos,
cemento, minerales y otras industrias de proceso. Reducen el
desgaste prematuro del cojinete asegurando la rotacién con-

La polea accionada por la cinta de retorno provee la rotacion céntrica del sensor de velocidad. El uso de un sensor accio-
para los sensores de velocidad acoplados al eje. El modelo nado por la polea de cambio de direccion permite controlar la
4.5 inch es autolimpiable. velocidad sin modificar los ejes del transportador de cinta. Las
opciones incluyen cuerpo en acero inoxidable, revestimiento en
. Beneficios resina epoxi, cojinetes de polimero, version autolimpiable y re-

- . - . vestimientos.
* Disefio robusto optimiza la tension de la cinta estimientos

e Diametro opcional de 114 mm (4.5 inch), autolimpiante
e Tambor de acero didmetro 152 mm (6 inch), opcional

e Tambor de acero didmetro 152 mm (6 inch), recubierto con
caucho vulcanizado, 6 mm (% inch) Aplicaciones comunes Mineria, aridos, cemento, minerales,
y otras industrias de proceso

. Datos técnicos

Rodillos de cinta inferior Milltronics

e Soportes cojinete esféricos, autoalineables

P . - Condiciones de medida
e |nstalacion rapida, mantenimiento facil

Temperatura de servicio -40 ... +110°C (-40 ... +230 °F)

Material del eje Acero dulce
Acero inoxidable 316 (1.44) opcional

Poleas
Autolimpiable de caucho, tipo disco Diametro 114 mm (4.5 inch)
Tambor de acero Diametro 152 mm (6 inch)

Tambor de acero Diametro 152 mm (6 inch), recubierto
con caucho vulcanizado opcional,
6 mm (V4 inch)

Cojinetes e Soportes cojinete esféricos alta-
mente resistentes, autoalineables
(estandar)
® Soportes cojinete polimero,
autoalineables (opcional)

Velocidad de la cinta

Autolimpieza 1,79 m/s (350 fpm) max.
Tambor 3 m/s (600 fpm)
Aprobaciones CE, RCM
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Rodillos de cinta inferior Milltronics

Medidas métricas

Sin cojinetes

Instrucciones de servicio

Toda la documentacion esta disponible en diferentes
idiomas para descarga gratuita en:
http://www.siemens.com/weighing/documentation

El volumen de suministro de este aparato incluye el

DVD Nivel y Pesaje Siemens con todas las instruccio-
nes de servicio.

) S6lo en combinacion con Ancho de cinta y Dimensién "A",

opciones A...HyN ... T.
Versioén no pintada, diametro 4.5 inch.

4.5 inch.

(1.4401) sélo en versiones de didmetro de 4.5 inch.
Sélo para versiones de didmetro de 6 inch.

Eje de acero inoxidable AISI 316 (1.4401) solo con versiones de diametro

Con cojinetes resistentes a la corrosion, eje de acero inoxidable AISI 316

. Datos para seleccion y pedidos Referencia . Datos para seleccion y pedidos Referencia
Polea de cambio de direccion Milltronics, 7} TMH7170- Polea de cambio de direccion Milltronics, 71 TMH7171-
dlametro. 4.5inchy 6 inch . . . — g;an;:;r::ﬁ 4"i‘r(1:2hc°n revestimiento antideslizante, —
La polea impulsada por la cinta inferior provee el p ; o )
movimiento giratorio necesario para los sensores de La polea impulsada por la cinta inferior provee el
velocidad accionados por eje. Las poleas de didametro movimiento giratorio necesario para los sensores de
4.5 inch son autolimpiables. velocidad accionados por eje. El revestimiento

antideslizante es autolimpiante y garantiza la rotacion
/1 Haga clic en la Referencia para la configuracion horaria.
online en el PIA Life Cycle Portal. ) : ' .
/1 Haga clic en la Referencia para la configuracion
Tamanho online en el PIA Life Cycle Portal.
Diametro 4.5 inch, autolimpiable” 1 Tamaiho
Diametro 6 inch 2 Diametro 6 inch con revestimiento antideslizante, 3
1/4 inch
Ancho de la cinta y dimension 'A’ espesor 1/4 inc
. . Ancho de la cinta y dimensién 'A’
18 inch, A=27 ... 29.5 inch (686 ... 749 mm), A
20 inch, A=29 inch (737 mm) 18 inch, A=27 ... 29.5 inch (686 ... 749 mm), A
) ) 20 inch, A=29 inch (737 mm)
24 inch, A=33 ... 35.5 inch (838 ... 901 mm) B
24 inch, A=33 ... 35.5inch (838 ... 901 B
30inch, A=39 ... 41.5 inch (991 ... 1 054 mm) c ne inch ( mm)
) ) 30 inch, A=39 ... 41.5inch (991 ... 1 054 mm) c
36 inch, A=45 ... 47.5inch (1 143 ... 1 206 mm) E
) ) 36 inch, A=45 ... 47.5inch (1 143 ... 1 206 mm) E
42 inch, A=51 inch (1 295 mm) G A
42 inch, A=51...53.5inch (1295 ... 1358 m
48inch, A=57 ... 59.5 inch (1 448 ... 1511 mm) H ne inch ( m)
) ) 48 inch, A=57 ... 59.5 inch (1 448 ... 1511 mm) H
54 inch, A=63 ... 65.5 inch (1 600 ... 1 663 mm) K
) ) 54 inch, A=63 ... 65.5 inch (1 600 ... 1 663 mm) K
60 inch, A=69 ... 71.5inch (1 753 ... 1 816 mm) L
) ) 60 inch, A=69 ... 71.5inch (1 753 ... 1 816 mm) L
66 inch, A=75 ... 77.5inch (1 905 ... 1 968 mm) M
. 66 inch, A=75 ... 77.5inch (1 905 ... 1 968 mm) M
500 mm, A=29 ... 31.5inch (740 ... 800 mm) N
500 mm, A=29 ... 31.5 inch (740 ... 800 mm N
650 mm, A=35 ... 37.6 inch (890 ... 954 mm) P ( )
: 650 mm, A=35 ... 37.6 inch (890 ... 954 mm) P
800 mm, A=41 ... 43.5inch (1 040 ... 1 104 mm) Q
) 800 mm, A=41 ... 43.5inch (1 040 ... 1 104 mm) Q
800 mm, A=43 ... 45.4 inch (1090 ... 1 154 mm) R
800 ,A=43...45.4inch (1090 ... 1 154 mm R
1000 mm, A=48.8 ... 51.3 inch (1 240 ... 1 304 mm) s mm inch ( mm)
. 1000 mm, A=48.8 ... 51.3 inch (1 240 ... 1 304 mm) S
1200 mm, A=56.6 ... 59.2 inch (1 440 ... 1 504 mm) T
) 1200 mm, A=56.6 ... 59.2 inch (1 440 ... 1 504 mm) T
1400 mm, A=64.6 ... 67.1 inch (1 640 ... 1 704 mm) U
) 1400 mm, A=64.6 ... 67.1 inch (1 640 ... 1 704 mm) U
1 450 mm, A=66.5 ... 69.0 inch (1 690 ... 1 754 mm) v
. 1450 mm, A=66.5 ... 69.0 inch (1690 ... 1 754 mm) v
1600 mm, A=72.4 ... 74.9 inch (1 840 ... 1 904 mm) w
1600 mm, A=72.4 ... 74.9 inch (1 840 ... 1 904 mm) w
Acabado
. ) - Acabado
Estandar, acero dulce acabado pintura poliéster A
(Cat. C5-M)* Estandar, acero dulce acabado pintura poliéster A
o 3) (Cat. C5-M)
Acero inoxidable AISI 316 (1.4401) B
Acero inoxidable AISI 316 (1.4401 B
Acero inoxidable AISI 316 (1.4401)4) Cc ( )
. 5) Acero inoxidable AISI 316 (1.4401) y cojinetes
Revestimiento epoxi D resistentes a la corrosion
Revestimi%nto epoxi, con cojinetes resistentes a la E Cojinetes
corrosion®
— Medidas imperiales 0
Cojinetes
. . . Medidas métricas 1
Medidas imperiales
Sin cojinetes 2

Instrucciones de servicio

Toda la documentacion esté disponible en diferentes
idiomas para descarga gratuita en:
http://www.siemens.com/weighing/documentation

El volumen de suministro de este aparato incluye el

DVD Nivel y Pesaje Siemens con todas las instruccio-
nes de servicio.
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Pesaje en cinta
Sensores de velocidad

Rodillos de cinta inferior Milltronics

Instrucciones de servicio

Toda la documentacion esta disponible en diferentes
idiomas para descarga gratuita en:
http://www.siemens.com/weighing/documentation

El volumen de suministro de este aparato incluye el

DVD Nivel y Pesaje Siemens con todas las instruccio-
nes de servicio.

Toda la documentacion esta disponible en diferentes
idiomas para descarga gratuita en:

http://www.siemens.com/weighing/documentation
El volumen de suministro de este aparato incluye el

DVD Nivel y Pesaje Siemens con todas las instruccio-
nes de servicio.

. Datos para seleccion y pedidos Referencia . Datos para seleccion y pedidos Referencia
Polea de cambio de direccion Milltronics, /1 TMH7187- Polea de cambio de direccion Milltronics, 71 7TMH7188-
diametro 8 inch p—. diametro 8 inch con recubrimiento de caucho, EEEEO
Polea de cambio de direccion para sensores de veloci- espesor 1/4 inch
dad serie WS. Polea de cambio de direccioén para sensores de
A A " n > velocidad serie WS. El revestimiento antideslizante es

gﬁ%%ﬂfﬁnpﬂﬁﬁf&;g Ig)c?rrtglla configuracion autolimpiante y garantiza la rotacion horaria.

~ /1 Haga clic en la Referencia para la configuracion

Tamaiio online en el PIA Life Cycle Portal.
Diametro 8 inch 4 Tamaiio
Ancho de la cinta y dimensién 'A’ Diametro 8 inch con revestimiento antideslizante, 5
48inch, A=57 ... 59.5 inch (1 447,8 ...1 511 mm) A espesor 1/4 inch
54inch, A=63 ... 65.5 inch (1 600,2 ... 1 663 mm) B Ancho de la cinta y dimensién ‘A’
60 inch, A=69 ... 71.5 inch (1 752,6 ... 1 816 mm) c 48 inch, A=57 ... 59.5inch (1 447,8 .1 511 mm) A
66 inch, A=75 .. 77.5 inch (1 905 ... 1 968 mm) E 54 inch, A=63 ... 65.5 inch (1 600,2 ... 1 663 mm) B
72inch, A=81 .. 83.5 inch (2 057 ... 2 121 mm) G 60 inch, A=69 ... 71.5inch (1 752,6 ... 1 816 mm) C
78 inch, A=87 .. 89.5 inch (2 210 ... 2 273 mm) H 66 inch, A=75 ... 77.5 inch (1905 ... 1 968 mm) E
84 inch, A=93 ... 95.5 inch (2 362 ... 2 426 mm) J 72inch, A=81 ... 83.5inch (2 057 ... 2121 mm) G
90 inch, A=99 ... 101.5 inch (2515 ... 2 578 mm) K 78 inch, A=87 ... 83.5inch (2210 ... 2 273 mm) H
96 inch, A=105 ... 107.5 inch (2 667 ... 2 731 mm) L 84 inch, A=93 ... 95.5 inch (2 362 ... 2 426 mm) J
1200 mm, A=56.6 ... 59.2 inch (1 440 ... 1 504 mm) M 90inch, A=99 ... 101.5inch (2515 ... 2 578 mm) K
1400 mm, A=64.6 ... 67.1 inch (1 640 ... 1 704 mm) N 96 inch, A=105 ... 107.5 inch (2 667 ... 2 731 mm) L
1450 mm, A=66.5 ... 69.0 inch (1 690 ... 1 754 mm) P 1200 mm, A=56.6 ... 59.2inch (1 440 ... 1 504 mm) "
1600 mm, A=72.4 ... 74.9 inch (1 840 ... 1 904 mm) Q 1400 mm, A=64.6 ... 67.1inch (1640 ... 1 704 mm) )
1800 mm, A=80.3 ... 82.8 inch (2 040 ... 2 104 mm) R 1450 mm, A=66.5 ... 69.0 inch (1690 ... 1 754 mm) P
2000 mm, A=88.2 ... 90.7 inch (2 240 ... 2 304 mm) s 1600 mm, A=72.4 ... 74.9inch (1840 ... 1 904 mm) g
2200 mm, A=96.1 ... 98.6 inch (2 440 ... 2 504 mm) T 1800 mm, A=80.3 ... 82.8 inch (2040 ... 2 104 mm) g
2400 mm, A=103.9 ... 106.4 inch (2 640 ... 2 704 mm) u 2000 mm, A=88.2.... 90.7 inch (2 240 ... 2304 mm) &
2500 mm, A=107.9 ... 110.4 inch (2 740 ... 2 804 mm) v 2200 mm, A=96.1 ... 98.6 inch (2 440 .. 2504 mm) T
Acabado 2400 mm, A=103.9 ... 106.4 inch (2 640 ... 2 704 mm) V]
Estandar, acero dulce acabado pintura poliéster A 2500 mm, A=107.9 ... 110.4 inch (2 740 ... 2 804 mm) y
(Cat. C5-M) Acabado
Acero inoxidable AISI 316 (1.4401) B Estandar, acero dulce acabado pintura poliéster A
Acero inoxidable AISI 316 (1.4401) y cojinetes (Cat. C5-M)
resistentes a la corrosion Acero inoxidable AISI 316 (1.4401) B
Revestimiento epoxi Acero inoxidable AISI 316 (1.4401) y cojinetes
Revestimiento epoxi, con cojinetes resistentes a la resistentes a la corrosion
corrosion Cojinetes
Cojinetes Medidas imperiales 0
Medidas imperiales 0 Medidas métricas 1
Medidas métricas 1 Sin cojinetes 2
Sin cojinetes 2 Instrucciones de servicio
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Sensores de velocidad

Croquis acotados
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Orificio pasante

E + 6 (0.25)

A

114 (4.5)

M8 x 1,25

216,0 (0.630)

@161 (0.634)

Orificio pasante

el L
:

‘ A L 114 (4.5)
Tamafio cinta E A L F
18 inch, 18 inch (460 mm), 27 inch (686 mm), 34.5inch (876 mm) 20 inch (508 mm)
20 inch 20 inch (508 mm) 29 inch (737 mm)
24 inch 24 inch (610 mm) 33 inch (838 mm) 40.5 inch (1 029 mm) | 26 inch (660 mm)
30 inch 30inch (762 mm) |39 inch (991 mm) 46.5 inch (1 181 mm) |32 inch (812 mm)
36 inch 36 inch (915 mm) 45inch (1 143 mm) |52.5inch (1 334 mm) |38 inch (965 mm)
42 inch 42 inch (1 066 mm) |51 inch (1295 mm) |58.5inch (1 486 mm) |44 inch (1 118 mm)
48 inch 48 inch (1220 mm) |57 inch (1 448 mm) 64.5inch (1 638 mm) | 51 inch (1 296 mm)
54 inch 54 inch (1371 mm) |63 inch (1600 mm) |70.5inch (1791 mm) |57 inch (1 448 mm)
60 inch 60 inch (1524 mm) |69 inch (1753 mm) |76.5inch (1943 mm) |63 inch (1 600 mm)
66 inch 66 inch (1676 mm) |75inch (1905 mm) |82.5 inch (2096 mm) |69 inch (1 752 mm)
72 inch 72 inch (1 828 mm) |81 inch (2057 mm) |98.5inch (2502 mm) |75 inch (1 905 mm)
78 inch 78 inch (1981 mm) |87 inch (2 210 mm) 94.4 inch (2 400 mm) |81 inch (2 057 mm)
84 inch 84 inch (2133 mm) |[93inch (2362 mm) [100.5inch (2 553 mm) 87 inch (2210 mm)
90 inch 90 inch (2 286 mm) |99 inch (2 515 mm) |106.5 inch (2 705 mm)| 93 inch (2 362 mm)
96 inch 96 inch (2438 mm) [105inch (2667 mm) |112.5 inch (2 858 mm)| 99 inch (2 515 mm)
500 mm 500 mm (19.7 inch) | 737 mm (29 inch) 34.8 inch (884 inch) [551 mm (21.7 inch)
650 mm 650 mm (25.6 inch) [890 mm (35 inch) 40.7 inch (1 034 mm) 701 mm (27.6 inch)
800 mm 800 mm (31.5inch) |1040 mm (41inch) [46.6 inch (1 184 mm) |851 mm (33.5 inch)
800 mm 800 mm (31.5inch) |1090 mm (43 inch) [48.6 inch (1234 mm) |851 mm (33.5 inch)
1000 mm 1000 mm (39.4 inch)[1 240 mm (48.8 inch) [56.3 inch (1430 mm) |1 052 mm (41.4 inch)
1200 mm 1200 mm (47.2 inch) [1 540 mm (60.6 inch) [64.2 inch (1630 mm) |1 275 mm (50.2 inch)
1400 mm 1400 mm (55.1 inch) |1 650 mm (65 inch)  [72.0 inch (1 830 mm) |1 476 mm (58.1 inch)
1450 mm 1450 mm (57.1 inch) [1 702 mm (67 inch) 74.0 inch (1 880 mm) |1 527 mm (60.1 inch)
1600 mm 1600 mm (63.0 inch)|1 940 mm (76.4 inch) | 79.9 inch (2 030 mm) |1 676 mm (66 inch)
1800 mm 1800 mm (70.7 inch) |80.3 inch (2 040 mm) |87.8 inch (2 230 mm) |73.8 inch (1 875 mm)
2000 mm 2000 mm (78.7 inch)|88.2 inch (2 240 mm) [95.7 inch (2 430 mm) | 81.7 inch (2 075 mm)
2200 mm 2200 mm (86.6 inch)| 96.1 inch (2 440 mm) [103.5 inch (2 630 mm)| 89.6 inch (2 275 mm)
2400 mm 2400 mm (94.5 inch)| 103.9 inch (2 640 mm) 111.9 inch (2 830 mm)| 97.4 inch (2 475 mm)
2500 mm 2500 mm (94.2 inch)[107.9 inch (2 740 mm)|[115.4 inch (2 930 mm)| 101.4 inch (2 575 mm)

Polea de cambio de direccién, dimensiones en mm (inch)
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Pesaje en cinta
Accesorios para basculas de cinta

Sistema de calibraciéon Milltronics MWL

. Sinopsis

El levantador mecanico Milltronics MWL permite colocar pesas
de calibracion en las basculas de cinta MCS, MSI, MMI y MUS.

. Beneficios
e Aplicacion facil y segura de pesas de calibracion, sin
contacto con el transportador y sin riesgo para el usuario

e Estructura modular facilmente adaptable a varios anchos de
cinta

e Perfil rebajado, colocacion facil en el transportador
e Facil instalacion y adaptacion

e Manivela facil de retirar colocada en la parte izquierda o
derecha del MWL

e Perno esférico de proteccion de las pesas
e Apto para aplicaciones nuevas y existentes

. Datos técnicos

Sistema de calibracién Milltronics MWL

Modo de operacion
Principio de operacion
Aplicaciones comunes

Transmisién por engranaje mecanico
Calibracion de la bascula de cinta

Condiciones de medida

Temperatura ambiente maxima

75 °C (167 °F)

Cinta transportadora

Ancho de la cinta

e MCS: 1 600 mm max.
(60 inch CEMA)

e MUS-STD versién estandar:
1 000 mm max. (42 inch CEMA)

® MUS-HD version reforzada:
1600 mm max. (60 inch CEMA)

* MSI: 18 ... 96 inch CEMA

Inclinacién del transportador

+ 15° respecto al plano horizontal

Rodillos

Espacio entre rodillos

Rodillos inclinados, angulo 20° min.
610 mm min. (24 inch)

Capacidad, pesas de calibracion

340 kg méx. (750 Ib)

Manivela
Ventaja mecénica

Numero de revoluciones requerido
para levantar/bajar pesas

20:1
12

Version motorizada (opcional)

Motor - 0.75 HP (0,55 kW) IP55, con
freno 24 V DC, clase de aislamiento
F, 220 ... 240/ 380 ... 460 V AC 3 pH
50/60 Hz 6 575 V AC 3 pH 60 Hz

| Gama de aplicacion

El dispositivo MWL permite manipular pesas mecanicamente y
colocarlas en los soportes o brazos de calibracion de la bascula
de cinta. Asi mismo, las pesas se manipulan sin riesgos y sin
apoyarse en el transportador. EIl MWL se acciona manualmente,
produciendo una ventaja mecanica que permite colocar pesas
de hasta 340 kg (750 Ib) con muy poco esfuerzo. El mecanismo
se acciona con doce vueltas de manivela, retirable para evitar
manipulaciones no autorizadas. Un perno esférico especial per-
mite proteger levantadores MWL que se encuentran inutilizados
durante un largo periodo de tiempo.

Dos plataformas sirven de apoyo a una barra-pesa patrén, co-
locada sobre los soportes de las pesas en la bascula. Se deben
utilizar pesas de calibracion tipo barra plana o redonda. Las en-
talladuras en el peso-barra permiten fijar adecuadamente las
pesas de calibracion en los brazos. Gracias al engranaje heli-
coidal los brazos se mantienen firmemente en posicion.

Para su instalacion soélo requiere taladrar cuatro orificios des-
pués de colocar los médulos de engranaje izquierdo/derecho
del sistema MWL en el transportador con respecto a la bascula.
Antes de colocar las pesas de calibracion, se comprueba la po-
sicion y el correcto alineamiento del MWL dejandolo funcionar
sin carga, y se aprietan los tornillos. | Se acabaron los
esfuerzos |

La version motorizada permite calibrar basculas de cinta local o
remotamente. Los sensores de proximidad instalados en el
MWL proporcionan una indicacion visual de la aplicacion de
la(s) pesa(s). El panel de control remoto opcional facilita la vi-
sualizacion durante la calibracion y la interfaz con un sistema de
control para la calibracion remota.

Panel de control (opcional)

208 ... 240, 380 ... 420, 380 ... 480,
575 ... 600 V AC, Nema/Tipo 4, IP65

Dimensiones de montaje

Véase el reverso para basculas
estandar y reforzadas, modelos MUS,
MCS, y MSI/MMI

Aprobaciones

Version motorizada

El sistema MWL cumple con la
Directiva 98/37/EG, CE, RCM

CE, RCM, CSAgyus
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Pesaje en cinta
Accesorios para basculas de cinta

Sistema de calibracion Milltronics MWL

. Datos para seleccion y pedidos Referencia Referencia
Sistema de calibracion Milltronics MWL 2 7TMH7218- Sistema de calibracion Milltronics MWL 7MH7218-
Sistema de calibracion mecaplco para basculas de EEEEE-B Sistema de calibracion mecagmlco para béasculas de EEEEE-B
cinta MSI, MMI, MCS y M cinta MSI, MMI, MCS y MU
En el caso de una bascula MSI, se requiere para su En el caso de una béscula MSI, se requiere para su
uso la opcién 4 1 de Construccién (MSI). uso la opciéon 4 1 de Construccién (MSI).

/1 Haga clic en la Referencia para la configuracion 65 inch, 'A'=74 inch (1 880 mm) CF
online en el PIA Life Cycle Portal. 66 inch, 'A'=75 inch (1 905 mm) cG
Accionamiento 67 inch, 'A'=76 inch (1 930 mm) CH
Manual 1 68 inch, 'A'=77 inch (1 956 mm) cJ
Motor|zad§3 220 ... 240/380 ... 460 VAC 3 pH 2 69 inch, 'A'=78 inch (1 981 mm) CcK
50/60 Hz? A
Motorizado 575 V AC 3 pH 60 Hz?) 3 701inch, "A'=79 inch (2 007 mm) cL
- - —— 71 inch, "A'=80 inch (2 032 mm) CM
Anf:ho clveyla c|r_1ta y dimensioén 'A 72inch, "A'=81 inch (2 057 mm) cN
18inch, "A'=27inch (686 mm) AA 73 inch, "A'=82 inch (2 083 mm) cp
19inch, ‘A'=28 inch (711 mm) AB 74 inch, 'A'=83 inch (2 108 mm) ca
20 inch, "A'=29 inch (787 mm) AC 75 inch, 'A'=84 inch (2 134 mm) CR
21inch, 'A'=3O inch (762 mm) ALy 76 inch, 'A'=85 inch (2 159 mm) cs
22 inch, "A'=31 inch (787 mm) AE 77 inch, 'A'=86 inch (2 184 mm) cT
23 inch, "A'=82 inch (813 mm) AF 78 inch, "A'=87 inch (2 210 mm) cu
24 inch, 'A'=33 inch (838 mm) B 79 inch, 'A'=88 inch (2 235 mm) cv
25 inch, "A'=34 inch (864 mm) AH 80 inch, 'A'=89 inch (2 261 mm) cw
26 inch, "A'=85 inch (889 mm) Ad 81 inch, "A'=90 inch (2 286 mm) DA
27 inch, "A'=36 inch (914 mm) AK 82 inch, 'A=91 inch (2 311 mm) DB
28 inch, "A'=87 inch (340 mm) AL 83 inch, 'A'=92 inch (2 337 mm) e
29 inch, 'A'=38 inch (965 mm) AL 84 inch, 'A'=93 inch (2 362 mm) DD
80 inch, "A'=39 inch (991 mm) AN 85 inch, 'A'=94 inch (2 388 mm) DE
81 inch, "A'=40 inch (1016 mm) AP 86 inch, 'A'=95 inch (2 413 mm) DF
32 inch, 'A'=41 inch (1041 mm) AQ 87 inch, 'A'=96 inch (2 438 mm) DG
88 inch, "A'=42inch (1067 mm) AR 88 inch, 'A'=97 inch (2 464 mm) DH
84 inch, "A'=43 inch (1092 mm) AS 89 inch, 'A'=98 inch (2 489 mm) DJ
85 inch, "A'=44 inch (1118 mm) AT 90 inch, 'A'=99 inch (2 515 mm) DK
86 inch, "A'=45 inch (1148 mm) AU 91 inch, 'A=100 inch (2 540 mm) DL
37 inch, 'A'=46 inch (1168 mm) G 92 inch, 'A'=101 inch (2 565 mm) DM
88 inch, "A'=47 inch (1194 mm) AW 93 inch, 'A=102 inch (2 591 mm) DN
89inch, "A'=48 inch (1219 mm) BA 94 inch, "A'=103 inch (2 616 mm) DP
401inch, 'A'=49 inch (1245 mm) 2B 95 inch, 'A'=104 inch (2 642 mm) DQ
41 inch, 'A'=50 inch (1 270 mm) BC 96 inch, "A'=105 inch (2 667 mm) DR
42 inch, 'A'=51inch (1 295 mm) BD . .
Piezas sin ancho especmco XX
43 inch, 'A'=52 inch (1 321 mm) BE Tioo d -
44 inch, "A'=53 inch (1 346 mm) BF N',p° © pesalcarga 00
45 inch, "A'=54 inch (1 372 mm) BG Ul:,g“r;?(a) e calibrasion de fioo barra o >
46 inch, "A'=55 inch (1 397 mm) BH (ngizr?djdc:sr; pesas de calibracion de tipo barra plana
47 inch, "A'=56 inch (1 422 mm) BJ Dimensiones segun el ancho de la cinta
48 inch, 'A'=57 inch (1 448 mm) BK 3 inch, barra redondeada integrada 31
49 inch, 'A'=58 inch (1 473 mm) BL (18...291inch, 15,9 ... 22,7 kg)
50 inch, 'A'=59 inch (1 499 mm) BM 3 inch, barra redondeada integrada 32
30 ...41inch, 26,8 ... 33,6 k
51 inch, 'A'=60 inch (1 524 mm) BN (3 ne >ka)
) o . 3 inch, barra redondeada integrada 33
52 inch, 'A'=61 inch (1 549 mm) BP (42 ...53inch, 37,7 ... 44,5 kg)
53 inch, "A'=62 inch (1 575 mm) BQ 3 inch, barra redondeada integrada 34
54 inch, 'A'=63 inch (1 600 mm) BR (54 ...651inch, 48,6 ... 58,6 kg)
55 inch, "A'=64 inch (1 626 mm) BS 3 inch, barra redondeada integrada 35
56 inch, "A'=65 inch (1 651 mm) BT (66... 77inch, 895.... 69,5 k)
| y = | . .
. o X 3inch, barra redondeada integrada 36
57 inch, 'A'=66 inch (1 676 mm) BU (78 ... 89 inch, 70,4 ... 80,4 kg)
58 inch, '"A'=67 inch (1 702 mm) BV 3 inch, barra redondeada integrada 37
59 inch, 'A'=68 inch (1 727 mm) BW (90 ... 96 inch, 81,3 ... 86,8 kg)
i NGO | 4 inch, barra redondeada integrada 41
60fnch, A'=69 !nch(1 753 mm) CA (18 29inch, 23.3 ... 34.3 kg)
61 inch, 'A'=70 inch (1 778 mm) CB
62 inch, 'A'=71 inch (1 803 mm) cc
63 inch, 'A'=72 inch (1 829 mm) CcD
64 inch, 'A'=73 inch (1 854 mm) CE
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Pesaje en cinta
Accesorios para basculas de cinta

Sistema de calibraciéon Milltronics MWL

Referencia Clave
7MH7218-

. Datos para seleccion y pedidos
Sistema de calibracion Milltronics MWL

Otros disefios

Sistema de calibracién mecéanico para basculas de HEEEEN-N Com i ion 2"
plete la referencia con la extension "-Z"y
cinta MSI, MMI, MCS y MUS' ) especifique la(s) clave(s).
En el caso de una bascula MSI, se requiere para —
su uso la opcién 4 1 de Construccién (MSI). [Pégcasdge ace(r(2> |7no><1|d5ableh)] Y15
x 38 mm (2.7 x 1.5 inch)],
4 inch, Sistema de calibracion Milltronics MWL 42 especifique el nimero / identificacion del punto de
(30 ... 41 inch, 42,7 ... 53,7 kg) medida (méax. 27 caracteres) en texto plano.
4 inch, Sistema de calibracion Milltronics MWL 43 Certificado de prueba del fabricante: segun Cc11
(42 ... 53 inch, 62,1 ... 73,1 kg) EN 10204-2.2
4 inch, Sistema de calibracion Milltronics MWL 44 Motor, montaje lateral derecho (orientado hacia la M30
(54 ... 651inch, 81,5 ... 99,3 kg) parte posterior de la pesa MWL)
4 inch, Sistema de calibracion Milltronics MWL 45 Motor, montaje lateral izquierdo (orientado hacia la M31
(66 ... 77 inch, 100,9 ... 118,6 kg) parte posterior de la pesa MWL
4 inch, Sistema de calibracion Milltronics MWL 46 Panel de control MWL motorizado: interfaz local o A10
(78 ...89inch, 120,3 ... 138,0 kg remota con botén/indicador hacia arriba/abajo,
4 inch, Sistema de calibracién Milltronics MWL a7 ?'1'55'\’7'/;/?1"5643 'ﬁ%fﬂ%ﬁfoo x210mm
(90 ... 96 inch, 139,6 ... 149,3 kg) ’ ’ ’
5 inch, Sistema de calibracién Milltronics MWL 51 Instrucciones de servicio
(18...29inch, 32,9 ... 49,3 kg) Toda la documentacion esta disponible en diferentes
5 inch, Sistema de calibracién Milltronics MWL 52 idiomas para descarga gratuita en: _
(30 ... 411inch, 63,2 ... 79,6 kg) http://www.siemens.com/weighing/documentation
5 inch, Sistema de calibracion Milltronics MWL 53 El'volumen de suministro de este aparato incluye el
(42 ... 53 inch, 93,5 ... 109,9 kg) DVD Nivel y Pesaje Siemens con todas las instruc-
ciones de servicio.

5 inch, Sistema de calibracién Milltronics MWL 54 - - =
(54 ... 65 inch, 123,7 ... 151,5 kg) Piezas de recambio Referencia
5 inch, Sistema de calibracion Milltronics MWL 55 Prolongacion del eje manivela MWL, 3.75 inch 7MH7726-1AM
(66 ... 77 inch, 154,0 ... 181,8 kg) (95 mm)
5 inch, Sistema de calibracion Milltronics MWL 56 Mddulo MWL, izquierdo 7MH7723-1GU
(78 ... 89inch, 184,3 ... 212,1 kg) Médulo MWL, derecho 7MH7723-1GV
?Qg]Chéglisrtlirr?aZ?i (éallbzrgglc;nklé/l)llltromcs MWL 57 Manivela MWL 7MH7723-1GX

) . . . . . Kit de reequipamiento MWL 7MH7723-1FW
?1|Er;ch,zgisrgirg]a;ief)callg;aé:fg)MlIItronlcs MWL o1 (para basculas de cinta Milltronics MSI, MMI)

) . . - . . Kit de reequipamiento MWL galvanizado (para bas- TMH7723-1JT
?SI(;K.:.hﬁl?;?:?88(362??“5){?(:2'0;9';/'Imromcs MWL K2 culas de cinta Milltronics MSI, MMI)

) . . - . . Kit de reequipamiento MWL 7MH7723-1HA
?4|2nch5§|isrt]irhna1g? gal|b1rgil%nklé/l)|lltron|cs MWL 63 (para bascula de cinta Milltronics MCS)
6 inch, Sistema de calibracion Milltronics MWL 64 Extension eje de manilla MWL, galvanizado 7MH7223-1JS
(54 ... 85 inch, 175.4 ... 2153 kg) [3.75 inch (95 mm)]
6 inch, Sistema de calibracion Milltronics MWL 65 Panel de control MWL motorizado R
(66 ... 77 inch, 219,0 ... 258,9 kg) Médulo MWL, izquierdo, galvanizado 7MH7723-1HK
?7gwché giisrgirQaZ%S galibarggignkg/l)i”tronics MWL 66 Mddulo MWL, derecho, galvanizado 7MH7723-1HL

o Manilla MWL, galvanizad 7MH7723-1HM
6 inch, Sistema de calibracién Milltronics MWL 67 antia galvanizada
(90 ... 96 inch, 306,2 ... 328,0 kg) Detectores de proximidad para MWL motorizado 7MH7723-1KH
Construccion Motorreductor de engranaje 7MH7723-1KJ
220 ... 240/380 ... 460 V AC 3 pH 50/60 Hz

Estandar, acero dulce acabado pintura poliéster 1 / P 4
(Cat. C5-M) Motorreductor de engranaje 575 V AC 3 pH 60 Hz 7MH7723-1KK
Acero dulce electrogalvanizado 2

Otros materiales disponibles bajo demanda.

) Para cada bascula se requiere un sistema MWL (2 MWL para la bascula MMI-2).
Seleccionar el tipo de montaje (motor), referencia M30 o M31.

Sélo en combinacion con el Tipo de pesa opcién 00.
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Sistema de calibracion Milltronics MWL

. Croquis acotados

Sistema MWL y bascula MUS - STD (carga estandar) Sistema MWL y bascula MUS - HD (para cargas pesadas)
Orificios diametro 522 (20.85) ittt

14 (0.56) 133 214 Orificios diametro 133 246

(nominal) 14 (0.56) (nominal)

+ — —_ + — —
o8 S S S
c o< o < co< o <
O%S %C Q%g %C
8 o5 32 832 89
O O C o C o O C o C
T ~0 —~ O T ~0 —~ O
oSE SE oSE SE
o T o T [©)Ie) o T
L:)Nv & 8N\_/ N
< & N < N I

Cinta Cinta
Barra - peso de prueba Barra - peso de prueba

centrada en el perno Cinta centrada en el perno Cinta
Espacio minimo necesario

para la rotacién del brazo: —--

Espacio minimo necesario
para la rotacion del brazo: — 7T 7 N

MWL, dimensiones en mm (inch)
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Sistema de calibraciéon Milltronics MWL

Sistema MWL y bascula MCS Sistema MWL y bascula MSI/MMI
133 214 133 265
Orificios diametro <(5'221L (8.43) (522 . (10.42) , |
14 (0.56) (nominal) I Orificios diametro 14
(0.56) (nominal)

- —

= : = —
[ S Ancho de la - - T

s cinta + 229 (9) °

2 = < 0 especial 2,3 >

s20S (dimension A) 3,853

2920 2850

c

SN oG Ancho de la 523Ne

o} ¢ . S22 oo

5T °s cinta + 229 (9) Sels

g = o especial = =

(dimension A)

Barra - peso de prueba centrada en
el perno Cinta Barra - peso de prueba centrada en
/ el perno

MWL version electrénica

Caja de conexion interruptor de proximidad

[+
257 /
(10.12) Motor de engranajes AC
A
‘214,4
‘ (8.44)
x [/Caja de conexién motor
430,9 |
16.96
( ) 0
o

MWL, dimensiones en mm (inch)
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Pesas de calibracion Milltronics tipo barra plana

. Datos para seleccion y pedidos Referencia

Pesas de calibracion Milltronics tipo barra plana 2 7MH7127-

Disefiadas para uso con basculas de cinta Milltronics. EEEE
Longitud de la pesa plana: dimensién A menos 3 inch
(76 mm). Se indica el peso aproximado.

/1 Haga clic en la Referencia para la configuracion
online en el PIA Life Cycle Portal.

Ancho de la barra, ancho y dimensién A de la cinta,

peso
3inch, 18 inch, A=27 inch (686 mm), 4,63 kg 1AA
3inch, 24 inch, A=33 inch (838 mm), 5,78 kg 1AG
3inch, 30 inch, A=39 inch (991 mm), 6,94 kg 1AN
3inch, 36 inch, A=45 inch (1 143 mm), 8,10 kg 1AU
3inch, 42 inch, A=51 inch (1 295 mm), 9,25 kg 1BD
3inch, 48 inch, A=57 inch (1 448 mm), 10,41 kg 1BK
3inch, 54 inch, A=63 inch (1 600 mm), 11,57 kg 1BR
3inch, 60 inch, A=69 inch (1 753 mm), 12,73 kg 1CA
3inch, 66 inch, A=75 inch (1 905 mm), 13,89 kg 1CG
3inch, 72 inch, A=81 inch (2 057 mm), 15,05 kg 1CN
3inch, 78 inch, A=87 inch (2 210 mm), 16,21 kg 1CU
3inch, 84 inch, A=93 inch (2 362 mm), 17,37 kg 1DD
3inch, 90 inch, A=99 inch (2 515 mm), 18,53 kg 1DK
3inch, 96 inch, A=105 inch (2 667 mm), 19,69 kg 1DR
4inch, 18 inch, A=27 inch (686 mm), 6,17 kg 2AA
4'inch, 24 inch, A=33 inch (838 mm), 7,71 kg 2AG
4inch, 30 inch, A=39 inch (991 mm), 9,26 kg 2AN
4inch, 36 inch, A=45 inch (1 143 mm), 10,80 kg 2AU
4inch, 42 inch, A=51 inch (1 295 mm), 12,34 kg 2BD
4 inch, 48 inch, A=57 inch (1 448 mm), 13,89 kg 2BK
4 inch, 54 inch, A=63 inch (1 600 mm), 15,42 kg 2BR
4 inch, 60 inch, A=69 inch (1 753 mm), 16,97 kg 2CA
4 inch, 66 inch, A=75 inch (1 905 mm), 18,52 kg 2CG
4inch, 72 inch, A=81 inch (2 057 mm), 20,07 kg 2CN
4 inch, 78 inch, A=87 inch (2 210 mm), 21,62 kg 2CU
4 inch, 84 inch, A=93 inch (2 362 mm), 23,17 kg 2DD
4inch, 90 inch, A=99 inch (2 515 mm), 24,72 kg 2DK
4 inch, 96 inch, A=105 inch (2 667 mm), 26,27 kg 2DR
Construccion

Estandar, acero dulce acabado pintura poliéster 1
(Cat. C5-M)
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Cadenas de prueba Milltronics

. Sinopsis . Datos técnicos

Cadenas de prueba Milltronics

Modo de operacion

Principio de operacion Gira sobre la superficie de la cinta
transportadora en movimiento y
permite simular la carga de material

Condiciones de medida

Temperatura ambiente maxima 65 °C (150 °F)
Disefio
Carga en la cinta adaptable a 5 Ib/ft (7,4 kg/m) ... 100 Ib/ft
cualquier aplicacion (148,8 kg/m)
Longitud Configurada para adaptarse al
transportador
. ) . . ) o . Rodillo Rodillos planos o hasta 45°,
Bajo determinadas situaciones, la calibracion de la bascula de transportadores de carga
cinta se puede realizar con cadenas de prueba articuladas. Velocidad de cinta maxima 5 mJs (1000 fom)

Cadenas encasquilladas unicamente. Longitud minima 4 ft -
(1,2 m). Montaje Se conecta al transportador al

' inicio/final de la cadena, en ambos
lados para obtener una distribucion

. Beneficios de carga uniforme.

Almacenamiento y aplicacion
mediante carrete enrollador para

e Estructura resistente y durable para maxima durabilidad

e Componentes mecanizados de precision para calibraciones cadenas.
precisas Aprobaciones CE, RCM
* Rodillos encasquillados, garantizan la rotacion durante la
calibracion

e Alternativa a las pruebas con el material

. Gama de aplicacion

Las cadenas de prueba Milltronics permiten realizar la calibra-
cion de la bascula de cinta simulando la carga de material.
Estan disefiadas para ambientes de trabajo donde técnica-
mente no se pueden realizar pruebas con el material. Disponi-
bles en varios modelos para satisfacer las demandas de cual-
quier aplicacion. Aseguran una carga constante y uniforme de
la cinta transportadora, similar a la del producto realmente
transportado. Pueden almacenarse en carretes enrolladores
especiales. El uso de cadenas de prueba para el calibrado
garantiza la obtencién de niveles de produccion satisfactorios.
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Cadenas de prueba Milltronics

. Datos para seleccion y pedidos Referencia Referencia
Cadenas de prueba Milltronics /1 TMH7161- Cadenas de prueba Milltronics 7MH7161-
Silas pruebas de material no resultan practicas la omEE0 Silas pruebas de material no resultan practicas la ommmo
calibracion de la bascula de cinta puede realizarse calibracion de la bascula de cinta puede realizarse
con cadenas de rodillos. Todas las cadenas van con cadenas de rodillos. Todas las cadenas van
encasquilladas. Longitud minima 4 ft (1,2 m) encasquilladas. Longitud minima 4 ft (1,2 m)

/1 Haga clic en la Referencia para la configuracion 25 Ib/ft (37,2 kg/m), seccién 4 inch

online en el PIA Life Cycle Portal. 4. 7R(12..21m) EE1
5 Ib/ft (7,4 kg/m), seccion 6 inch 8. 11124 . 34m) FE2
4. 710,221 m) AA1 1215/ (3.7 ... 46 m) FF3
8. 111t (24 ...34m) AA2 16.. 19 ft (4,9 ... 5,8 m) FF4
12 15t(3,7 ... 4,6 m) AA3 20..231(6,1..7.0m) FES
16..191(4.9...58m) AR4 24 271(7,3...8,2m) FF6
20..23f(6,1..7,0m) AA5 28..311(85..9.4m) FE7
24 .. 27(7,3..82m) AAG 52..351(98.. 10.7m) FEs
28...811(85...94m) ART 30 Ib/ft (44,6 kg/m), seccion 4 inch
32..35ft(9,8...10,7 m) AA8 4. 7f(12..21m) GG1
7.5 Ib/ft (11,2 kg/m), seccién 6 inch 8. 11ft(24..3.4m) 662
4o 7f(2.21m) BB1 1215/t (37 ... 46 m) GG3
8. 11M(24..34m) BB2 16... 191t (49 .. 58 m) GG4
12 15t(3,7 ... 4.6 m) BB3 20..231(6,1..7.0m) 65
16.. 191 (49 ... 58m) BB4 24 .. 271(7,3...82m) GG6
20...231(6.1...7.0m) BBS 28 ..31ft(8,5..9.4m) GG7
24 .. 271t(7,3...82m) BB6 3..351(98.. 10.7m) -
28..311(85..9.4m) BB7 35 Ib/ft (52,1 kg/m), seccion 4 inch
32..35f(9,8...10,7 m) BB8 4 7RO2..24m) HH A
10 Ib/ft (14,9 kg/m), seccién 4 inch 8. 11124 . 34m) HH 2
4. 710221 m) cet 12..15f(3.7 ... 46 m) HH3
8. 11M(24..34m) cez 16.. 19t (4,9 ... 58 m) HH4
12..15ft(3,7 ... 4.6 m) ccs3 20..231(6.1 .. 7.0m) HH
16..191(49...58m) ced 24 .. 27(7.3..82m) HH6
20..23f(6,1..7,0m) ccs5 28..311(85.. 9.4m) HHT
24 .. 27#(7,3..82m) cCo 32..351(98..10.7m) HH8
28..311(85..94m) cer 40 Ib/ft (59,5 kg/m), seccion 4 inch
32..35f(9,8...10,7 m) ccs 4. 7RO2..24m) 11
15 Ib/ft (22,3 kg/m), seccién 4 inch 8. 11ft(24. 34m) JJ2
4. 710.2...21m) pD1 1215/ (3.7 ... 46 m) 443
8. 11Mt(24...34m) DD2 16... 19 ft (4,9 ... 5,8 m) JJ4
12 15t(3,7 ... 4,6 m) DD3 20..231(6,1..7.0m) 145
16...191(4.9 ... 58m) DD4 24 .. 271(7,3...8,2m) JJ6
20..23f(6,1..7,0m) DD5 28..311(85.. 9.4m) 17
24 .. 271(7,3..82m) DD6 52..351(98.. 10.7m) 18
%8..311(85...94m) pD7 45 Ib/ft (67,0 kg/m), seccion 4 inch
32..35f(9,8... 10,7 m) DD8 4 7R(2..24m) KK 1
20 Ib/ft (29,8 kg/m), seccion 4 inch 8. 11ft(24..3.4m) KK2
4n7it{.2..21m) EE1 12 15f(37 ... 4,6 M) KK 3
8. 11M(24..34m) EE2 16... 191t (49 .. 58 m) KK4
12 .. 15ft(3,7 ... 4.6 m) EE3 20..231(6.1..7.0m) KK5
16.. 191 (49 ... 58m) EE4 24 .. 271(7,3...82m) KK 6
20..231t(6,1..7,0m) EES5 28..31 1 (E5.. 9.4m) KK7
24 .. 27#(7,3..82m) EE6 32..351(98.. 10.7m) KK8
28 ..31ft(8,5..94m) EE7
32..35ft(9,8...10,7 m) EES
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Cadenas de prueba Milltronics

. Datos para seleccion y pedidos Referencia Referencia
Cadenas de prueba Milltronics 7MH7161- Cadenas de prueba Milltronics 7MH7161-
Si las pruebas de material no resultan practicas la ommmo Si las pruebas de material no resultan practicas la ommmo
calibracion de la bascula de cinta puede realizarse calibracion de la bascula de cinta puede realizarse
con cadenas de rodillos. Todas las cadenas van con cadenas de rodillos. Todas las cadenas van
encasquilladas. Longitud minima 4 ft (1,2 m). encasquilladas. Longitud minima 4 ft (1,2 m).

50 Ib/ft (74,4 kg/m), seccién 4 inch 100 Ib/ft (148,8 kg/m), seccién 6 inch

4..7ft(12...2,1m) LL1 4..7ft(1,2...2,1m) SS1
8..11ft(2,4..34m) LL2 8..11ft(2,4..34m) $S2
12...15ft(3,7 ... 46 m) LL3 12..15ft(3,7 ... 46 m) SS3
16...19ft(4,9...58m) LL4 16...19ft(4,9...58m) SS4
20...23ft(6,1...7,0m) LL5 20 ...23ft(6,1...7,0m) §$S5
24 .27 ft(7,3...8,2m) LL6 24 .27 ft(7,3...8,2m) SS6
28 ...31ft(8,5...9,4m) LL7 28 ...31ft(8,5...9,4m) SS7
32..35ft(9,8... 10,7 m) LL8 32..35ft(9,8...10,7 m) S$S8
60 Ib/ft (89,3 kg/m), seccion 6 inch Otros disefos Clave
4..7f(1,2..2,1m) NN1 Complete la referencia con la extension "-Z" y especifique

8. 11ft(24..34m) NN2 la(s) clave(s).

12151t (37 ... 46 m) NN3 Longitud total o

To..191(49...58m) AR s angiue e paeroty ot e el YO
20 .. 231t(6,1..7.0m) NN5 en pies completos, por gj. 1 ft. = 304,8 mm)

24 .. 27t(7.3...8,2m) NN 6 Instrucciones de servicio

28..311(85..94m Toda i documentacien st disponice e dierertes
32..35ft(9,8...10,7m) NN8 http://www.siemens.com/weighing/documentation

70 Ib/ft (104,2 kg/m), seccion 6 inch El volumen de suministro de este aparato incluye el

4. 7HA2..21m) PP1 Eg/SDdgl\églrgiggsaje Siemens con todas las instruccio-
8..11ft(24..34m) PP2

12...15ft(3,7 ... 46 m) PP3

16...19ft(4,9...58m) PP4

20...23ft(6,1...7,0m) PP5

24 .27 ft(7,3...8,2m) PP6

28...31ft(85..94m) PP7

32..35ft(9,8...10,7 m) PP8

80 Ib/ft (119,1 kg/m), seccidén 6 inch

4..7ft(12...2,1m) Qa1

8..11ft(2,4..34m) QQ2

12...15ft(3,7 ... 46 m) QQ3

16...19ft(4,9...58m) QQ4

20...23ft(6,1...7,0m) QQ5

24 .27 ft(7,3...8,2m) QQ6

28 ...31ft(8,5...9,4m) QQ7

32..35ft(9,8...10,7 m) QQs

90 Ib/ft (133,9 kg/m), seccidén 6 inch

4..7ft(1,2...2,1m) RR1

8..11ft(24..34m) RR2

12...15ft(3,7 ... 46 m) RR3

16...19ft(4,9 ... 58m) RR4

20...23ft(6,1...7,0m) RR5

24 .27 t(7,3...8,2m) RR6

28...31ft(85..94m) RR7

32..35ft(9,8...10,7 m) RR8
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. Croquis acotados

Rodillo doble
Longitud cadena, eje del dltimo rodillo
Lazo cadena de prueba Arandela
Rodillo cadena de prueba /
= —— = /i .
Enganche cadena de prueba i i T =)
A ‘ ‘ ! ! .
| | | | >
/ E
I I I I §’
| | | | §
— o ‘;I-- =
Paso
Eje rodillo (desmontable) Pin rodillo (acero inox.) o
%
r O
aE AN /N 7N\ [/ 1 s
c:):' o [ 9 @o4===07 =
7
N N N L 1§
a
Rodillo sencillo
Longitud cadena, eje del ultimo rodillo
Lazo cadena de prueba Arandela
Rodillo cadena de prueba
—r - —rn = —
Enganche cadena de prueba Y/, =
D | | | | o
[0)
\ \ \ \ 3
\ \ \ \ 2
\ \ \ \ G
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N —LF --P; L T — L
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2

Dimensiones cadena de prueba Milltronics
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Dispositivo de enrollamiento para cadenas de prueba Milltronics

. Sinopsis . Datos para seleccion y pedidos Referencia
Dispositivos de enrollamiento para cadenas de /1 TMH7163-
prueba Milltronics - EEEEE-EE
Los carretes enrolladores se utilizan para guardar las
cadenas de prueba. Todos los modelos estan equipa-
dos con motorreductor.

/1 Haga clic en la Referencia para la configuracién
online en el PIA Life Cycle Portal.

Tamafho compartimiento
5inch (127 mm) para cadenas 5 Ib/ft (7,4 kg/m), 0
10 Ib/ft (14,9 kg/m)
6 inch (152 mm) para cadenas 7.5 Ib/ft (11,2 kg/m) 1
7 inch (178 mm) para cadenas 15 Ib/ft (22,3 kg/m), 2
20 Ib/ft (29,8 kg/m), 25 Ib/ft (37,2 kg/m)

Los carretes enrolladores se utilizan para guardar las cadenas 8 inch (203 mm) para cadenas 30 Ib/ft (44,6 kg/m), 3

de prueba. Todos los modelos estan equipados con motorre- 35 Ib/ft (52,1 kg/m)

ductor. 11 inch (279 mm) para cadenas 40 Ib/ft (59,5 kg/m), 4
45 Ib/ft (67,0 kg/m), 50 Ib/ft (74,4 kg/m)

. Beneficios 12 inch (305 mm) para cadenas 55 Ib/ft (81,9 kg/m), 5

e Seinstalan en la estructura del transportador, por encima de
la cinta

e Permiten aplicar y retirar cadenas de prueba en forma
motorizada durante la calibracion

e Calibracion facil y réapida

60 Ib/ft (89,3 kg/m)

13 inch (330 mm) para cadenas 70 Ib/ft (104,2 kg/m) 6
14 inch (356 mm) para cadenas 80 Ib/ft (119,1 kg/m), 7

100 Ib/ft (148,8 kg/m)

16 inch (406 mm) para cadenas 90 Ib/ft (133,9 kg/m) 8

Dimensién C

. Gama de aplicacién 25 inch (635 mm) AA
Los carretes enrolladores motorizados permiten aplicar/retirar 26 inch (660 mm) AB
cadenas de prueba Milltronics. Equipados con un motor AC, 27 inch (686 mm) AC
aseguran la aplicacion de cadenas de prueba de formarapida  2ginch (711 mm) AD
y segura durante la calibracion. Estan disefiados para ambien- 29 inch (737 N
tes de trabajo donde técnicamente no se pueden realizar prue- inch (737 mm)
bas con el material. Disponibles en varias ejecuciones, pueden 30 inch (762 mm) AF
adaptarse a cualquier ancho de cinta de transporte. Estan dis- 31 jnch (787 mm) AG
ponibles carretes con dos compartimientos idéneos para ensa- 5 inch (81 AH
yos de linealidad con cadenas de prueba de peso diferente. Los 32 inch (813 mm)
carretes enrolladores motorizados incluyen un freno para evitar 33 inch (838 mm) AJ
que se desenrollen acmdgntalrpenﬁe las cadenas si se produ- 34 inch (864 mm) AK
cen fallos de la alimentacion eléctrica o si se transporta el mate- )
rial. 35 inch (889 mm) AL

36 inch (914 mm) AM

. Datos técnicos 37 inch (940 mm) AN
Dispositivos de enrollamiento para cadenas de prueba Milltronics 38 inch (965 mm) AP
Condiciones de medida 39 inch (991 mm) AQ
Temperatura de servicio -10 ... +60 °C (14 ... 140 °F) 40 inch (1016 mm) AR
Disefio e Acero estructural, pintura en polvo 41 inch (1041 mm) AS

poliéster (Cat. CS-M) 42 inch (1 067 AT
e Cabo galvanizado 10 mm (3/8 inch) inch ( mm)
para enrollar las cadenas 43 inch (1 092 mm) AU
¢ Cojinetes de apoyo oscilantes 44inch (1 118 mm) AV
Carrete 1524 mm max. (60 inch) 45 inch (1 143 mm) AW
Aplicacién de cadenas 7 ... 10 RPM .
46 inch (1 168 mm) BA
Motor de accionamiento TEFC, AC, tri-fasico, con reductor de .
velocidad cénico-helicoidal montado 47 inch (1 194 mm) BB
en el eje 48 inch (1219 mm) BC
Aprobaciones CE, RCM 49 inch (1 245 mm) BD
50 inch (1 270 mm) BE
51 inch (1 295 mm) BF
52 inch (1 321 mm) BG
53 inch (1 346 mm) BH
54 inch (1 372 mm) BJ
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Dispositivo de enrollamiento para cadenas de prueba Milltronics

. Datos para seleccion y pedidos

Referencia Referencia
Dispositivos de enrollamiento para cadenas de 7MH7163- Dispositivos de enrollamiento para cadenas de 7MH7163-
prueba Milltronics - EEEEE-EE prueba Milltronics - EEEEE-EE
Los carretes enrolladores se utilizan para guardar las Los carretes enrolladores se utilizan para guardar las
cadenas de prueba. Todos los modelos estan equipa- cadenas de prueba. Todos los modelos estan equipa-
dos con motorreductor. dos con motorreductor.
55 inch (1 397 mm) BK 108 inch (2 616 mm) DR
56 inch (1 422 mm) BL 104 inch (2 642 mm) DS
57 inch (1 448 mm) BM 105 inch (2 667 mm) DT
58 inch (1 473 mm) BN Tension motor trifasico
59 inch (1 499 mm) BP 230/460 V 60 Hz 1
60 inch (1 524 mm) BQ 200/400 V 50 Hz 2
61 inch (1 549 mm) BR 575V 60 Hz 3
62 inch (1575 mm) BS 190/380 V 50 Hz 4
63 inch (1 600 mm) BT 190/380 V 60 Hz 5
64 inch (1 626 mm) BU 220V 60 Hz 6
65 inch (1651 mm) BV 415V 50 Hz
66 inch (1676 mm) BW Tipo de carrete
67 inch (1 702 mm) CA Un compartimiento para 1 cadena de prueba 0
68 inch (1727 mm) CB Doble compartimiento para 2 cadenas de prueba 1
69 inch (1 753 mm) cc Diametro carrete/montaje motor
70 inch (1 778 mm) cD 36 inch (914 mm) / acceso lado derecho 0
71 inch (1 803 mm) CE 42 inch (1 067 mm) / acceso lado derecho 1
72 inch (1 829 mm) CF 48 inch (1 219 mm) / acceso lado derecho 2
73 inch (1 854 mm) CG 60 inch (1 372 mm) / acceso lado derecho 3
74 inch (1 880 mm) CH 36 inch (914 mm) / acceso lado izquierdo 4
75 inch (1 905 mm) cJ 42 inch (1 067 mm) / acceso lado izquierdo 5
76 inch (1 930 mm) CK 48 inch (1 219 mm) / acceso lado izquierdo 6
77 inch (1 956 mm) cL 60 inch (1 372 mm) / acceso lado izquierdo 7
78 inch (1981 mm) CM Motorreductor
79 inch (2 007 mm) CN 0,75 HP (0,56 kW) A
80 inch (2 032 mm) CcP 1HP (0,75 kW) B
81 inch (2 057 mm) ca 1,5 HP (1,12 kW) Cc
82 inch (2 083 mm) CR 2 HP (1,5 kW) D
83 inch (2 108 mm) CSs 3 HP (2,24 kW) E
84 inch (2 134 mm) CT 5 HP (3,73 kW) F
85 inch (2 159 mm) cu 7,5 HP (5,59 kW) G
86 inch (2 184 mm) cv 10 HP (7,5 kW) H
87 inch (2 210 mm) cw 15 HP (11,19 kW) J
88 inch (2 235 mm) DA 20 HP (14,91 kW) K
89 inch (2 261 mm) DB Instrucciones de servicio
90 inch (2 286 mm) DC Toda la documentacion est& disponible en diferentes
91inch (2311 mm) DD idiomas parg descarga gratgitg en: '
http://www.siemens.com/weighing/documentation
92 inch (2 337 mm) DE - )
El volumen de suministro de este aparato incluye el

93 inch (2 362 mm) DF DVD Nivel y Pesaje Siemens con todas las instruccio-

. nes de servicio.
94 inch (2 388 mm) DG

) Accesorios
95 inch (2 413 mm) DH

) Estacion operador local: marcha normal, en reversa, 7MH7723-1JY
96 inch (2 438 mm) DJ parada de emergencia, off/on.
97 inch (2 464 mm) DK Nota: Para el uso con el controlador son necesarios un

) dispositivo de arranque del motor y un transformador
98 inch (2 489 mm) DL de voltaje, con 120 V AC para el controlador
99 inch (2 515 mm) DM
100 inch (2 540 mm) DN
101 inch (2 565 mm) DP
102 inch (2 591 mm) DQ
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Dispositivo de enrollamiento para cadenas de prueba Milltronics

. Croquis acotados

D, el J @ Carrete A
pimension = o / Cojinetes de
ntral d€
asculd soporte
b Motor montado para
facilitar el |
Z acceso desde la parte | Tubo 101,5 (4)
derecha segun el ; ‘10
Bulon de ojo sum'“"'\s“adz emplazamiento \ —— schedule 40
(fijacion de la or Siemen de la bascula
P I 254 qox
cadena) Soporte "]"‘i 320,4 kg/m (20 Ib/ft)
Pieza de Sum'\\'\"s‘_rado angular ,FT’ 1T Suministrado
unién por el cliente 0 [ u por Siemens
(suministrado Pieza de |
por el cliente) montaje Ll | a 4‘,
(cliente) : | | Suministrado
© por el cliente
!
Viga del l
transportador |
;E i Transpor- j_,
' tador
@ Carrete B E Vista Z
915 (36) 520 (20.5) 340 (13.25)
1070 (42) 600 (23.5) 340 (13.25)
1220 (48) 670 (26.5) 340 (13.25)
1520 (60) 830 (32.5) 450 (17.75)

Dimensiones carrete enrollador para cadenas de prueba Milltronics,
en mm (inch)
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Equipos periféricos de las basculas de cinta

. Datos para seleccion y pedidos

Referencia Referencia
Totalizador = Caj? de conexiones 1,26
150 x 150 x 100D 7MH7723-1GG 3 célula(s) de carga /
Carcasa Nema 4 /IP65 - . carcasa 150 x 200 x 100
Totalizador montaje en 7MH7726-1AU NEMA 4/IP65
panel Acero dulce 7MH7723-1ND
E Acero inoxidable 7MH7723-1NE
S Panel de terminales de A5E03623963
recambio
Impresora de tickets Nota: la bascula MMI-3
Impresora de tickets, 7MH7726-1AK requiere 2 cajas de
TM-U295, 100 ... 240 V conexiones
Cable de conexién 7MH7723-1JR
para bascula de cinta,
Cinta de tinta, 7MH7723-1GE 6 conductores, 20 G
EPSON TM-U295 (por metro)
Cables de impresora Nota: sélo para basculas de
cinta con 1 ¢ 2 células de
Cables de impresora para 7MH7726-1AH carga. Para béasculas de
modelos TM-U295 y cinta con 4 6 6 células de
TMU2208B, RS 232, carga se necesitan 2 cables.
DB25 extremo abierto !_ongitud méaxima del cable:
Convertidores macho 7MH7726-1AJ inferior a 150 m (500 ft)
RS 485, RS 232 DB25 Kit de instalacion para 7MH7723-1KC
para impresoras TMU295 basculas de cinta
y TMU220B Nota: viene con separado-
Impresora de rollo res y tacos espaciadores
para la alineacién de los
Impresora de rollo, 7MH7726-1AT —~ rodillos de pesaje
TMU220B, 100 ... 240 V —
(necesaria para idiomas Inclinémetro
especificos: aleman y Celesco, modelo IT9420  7MH7726-1AP
espafiol)
Células de carga de
Registrador grafico recambio para bascula
de cinta
Totalizador con luz 7MH7726-1AL Para béascula Milltronics
indicadora alarma Torsque Shaft (MTS),
alta/baja, carcasa modelo CD o CFT, incluye
584 x 483 x 203P material de montaje
Nema 4/IP65 50 Ib (22,7 kg) 7MH7725-1BA
75 1b (34 kg) 7MH7725-1BB
100 Ib (45,4 kg) 7MH7725-1BC
150 Ib (68 kg) 7MH7725-1BD
300 Ib (136,1 kg) 7MH7725-1BE
Registrador SIREC D200 322121121-1AA01- 500 Ib (226,8 kg) 7MH7725-1BF
750 Ib (340,2 kg) 7MH7725-1BG
1000 Ib (453,6 kg) 7MH7725-1BH
1500 Ib (680,4 kg) 7MH7725-1BJ
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Equipos periféricos de las basculas de cinta

Referencia Referencia
Células de carga de Células de carga de
recambio para bascula recambio para bascula
de cinta de cinta
Para béascula de cinta MSI Para reequipar versiones
con viga estética redonda, anteriores de la bascula
perfil plano, material de MIC, incluye material de
montaje incluido, modelo montaje
gggjgiéézgl g; ° 25 Ib Sustituir con 50 Ib
25 1b (11,3 kg) 7MH7725-1AJ 50 Ib (22,7 kg) PBD-61009735
50 Ib (22,7 kg) 7MH7725-1AK 100 Ib (45,4 kg) PBD-61009731
200 Ib (90,7 kg) 7MH7725-1AM 500 Ib (226,8 kg) PBD-61009733
400 Ib (181,4 kg) 7MH7725-1AN 1000 Ib (453,6 kg) PBD-61009734
500 Ib (226,8 kg) 7MH7725-1AP Kit, suspension de cable, PBD-61010081
' 2 rodillos
1000 Ib (453,6 k 7MH7725-1AQ ) )
000 ( o) Kit, suspension de cable, ~ PBD-61010082
Células de carga de 2 rodillos, alta resistencia
recambio para bascula ) B
de cinta Kit, suspension de cable, PBD-61010742
Para reequipar instalacio- 4 rodillos, alta resistencia
nes con basculas MS| Kit, suspension de cable, ~ PBD-61010743
tanto actuales como 4 rodillos, magnum
anteriores, con el Grupo 4,
material de montaje Kit, suspension de cable, PBD-61010741
incluido, Sensortronics 4 rodillos, estandar
&Ooosgéxgé—é)& S8 6 RTI. Arandelas antichoque PBD-54000161
50 Ib (22,7 kg) 7MH7725-1AC Brida de cojinete 1 3/16 PBD-20250015
100 Ib (45,4 k 7MH7725-1AD Células de carga de
( 9 recambio para bascula . g
250 1b (113,4 kg) 7MH7725-1AE de cinta ]
Para bascula MUS HD, ?
500 Ib (226,8 kg) 7MH7725-1AF version de aluminio . 1A
750 Ib (340,2 kg) 7MH7725-1AG 7MH71202, incluye mate-
rial de montaje
1000 Ib (453,6 kg) 7MH7725-1AH
| 50 kg (110.2 Ib) 7MH7725-1BW
Células de carga de
recambio para bascula 100 kg (220.4 Ib) 7MH7725-1BX
de cinta
Para reequipar versiones 150 kg (330.7 Ib) 7MH7725-1BY
anteriores de la bascula _
MSI C462 (con transducto- 200 kg (4409 1b) 7MH7725-1CA
res incorporados), incluye 300 kg (661.4 Ib) 7MH7725-1CB
material de montaje
! ! 500 kg (1 102.3 Ib) 7MH7725-1CC
50 Ib (22,7 kg) PBD-23900005 -
Células de carga de
100 Ib (45,4 kg) PBD-23900010 recambio para bascula
de cinta
250 1b (113,4 kg) PBD-23900012 Para WDB0O, versién
Células de carga de 7TMH7185
recambio para bascula
de cinta
Para reequipar versiones
anteriores de las basculas 251b (11.3 k PBD-23900224
de cinta MMW y MCS sin (11.3kg)
adaptador de conducto, 50 Ib (22,7 kg) PBD-23900225
incluye material de
montaje
50 Ib 7MH7725-1BN
100 Ib 7MH7725-1BP
250 Ib 7MH7725-1BQ
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